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वािणज् य और उ᳒ोग मंᮢ ालय 
(औ᳒ोिगक नीित और सवंधर्न िवभाग) 

अिधसचूना 

नई िदल् ली, 17 जुलाई, 2017 

सा.का.िन. 886(अ).—गैस िसलᱶडर िनयम, 2016 का संशोधन करने के िलए िनम् निलिखत िनयमᲂ का ᮧारूप िजसे 
केन् ᮤ ीय सरकार, िवस् फोटक अिधिनयम, 1884 (1884 का 4) की धारा 5 और 7 ᳇ारा ᮧदᱫ शिᲦयᲂ का ᮧयोग करते हुए 
बनाने का ᮧस् ताव करती ह,ै  ऐसे सभी ᳞िᲦयᲂ की जानकारी के िलए, िजनके उससे ᮧभािवत होने की संभावना ह,ै उक् त 
अिधिनयम की धारा 18 की उपधारा (1) की अपेक्षानुसार ᮧकािशत िकया जाता ह;ै और यह सूचना दी जाती ह ै िक उक् त 
ᮧारूप िनयम उस तारीख से िजसको इस अिधसूचना से उक् त राजपᮢ की ᮧितयाँ जनता को उपलब् ध करा दी जाती ह,ᱹ 
पᱹतालीस िदन के पश् चात् िवचार िकया जाएगा; 

इन ᮧारूप िनयमᲂ के बारे मᱶ, यिद कोई आक्षेप या सुझाव हो तो उसे संयुᲦ सिचव (िवस् फोटक), औ᳒ोिगक नीित और 
संवधर्न िवभाग, वािणज्य और उ᳒ोग मंᮢालय, कमरा नं. 259, उ᳒ोग भवन, नई िदल्ली- 110 107 (ईमेलः 
singh.shailen@nic.in) को उपरोक् त िविन᳸दर्ष् ट अविध के भीतर भेजे जा सकते ह।ᱹ 

ऐसे आक्षेपᲂ या सुझावᲂ पर, जो उक् त ᮧारूप िनयमᲂ के संबं ध मᱶ िकसी व् यिᲦ से उपरोक् त इस ᮧकार की िविन᳸दर्ष् ट 
अविध के भीतर ᮧाप् त होता ह ैतो कᱶ ᮤीय सरकार ᳇ारा िवचार िकया जाएगा।  

ᮧारूप िनयम 

1. सिंक्षप् त नाम और ᮧारंभ (1) इन िनयमᲂ का संिक्षप् त नाम गैस िसलᱶडर (संशोधन) िनयम, 2017 ह।ै   

      (2) ये राजपᮢ मᱶ इनके अंितम ᮧकाशन की तारीख को ᮧवृत् त हᲂगे। 

2. गैस िसलᱶडर िनयम, 2016 (िजसे इसमᱶ इसके पश् चात् उक् त िनयम कहा गया ह)ै के िनयम 2 मᱶ,-  
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(क) खण् ड (ii) के पश् चात्, िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त:– 

‘(iiक) “ऑटो एलएनजी” से ऑटोमोिटव ईंधन के िलए बनी ᮤिवत ᮧाकृितक गैस अिभᮧेत ह’ै; 

(ख) "गैस िसलᱶडर" या "िसलᱶडर" शब् द की पिरभाषा से संबंिधत खण् ड (xxiii) के स् थान पर और खण् ड (xxvii) के 
पश् चात िनम् निलिखत खण् ड रखा जाएगा, अथार्त:– 

‘(xxviii) "गैस िसलᱶडर " या " िसलᱶडर " से संपीिडत गैस के भण् डारण और पिरवहन के िलए आशियत कोई बंद 
धातु आधान अिभᮧेत ह,ै िजसका आयतन 500 िम.ली. से अिधक ᳴कंतु 1000 िलटर से अनिधक ह,ै जो िकसी 
मोटरयान मᱶ इसके ईंधन टᱹक के रूप मᱶ लगाया गया कोई ᮤिवत पेᮝोिलयम गैस (एल.पी.जी.) आधान अथवा 
ᮤिवत ᮧाकृितक गैस (एल.एन.जी.) आधान अथवा संपीिडत ᮧाकृितक गैस (सी.एन.जी.) िसलᱶडर  हतुे आशियत 
ह,ै ᳴कंतु इसके अंतगर्त िकसी िवशेष पिरवहन या अवचᮓ मᱶ लगाया गया ऐसा कोई अन् य आधान नहᱭ ह ैऔर 
िजसमᱶ कम् पोिजट िसलᱶडर और ᮓायो जिनक आधान भी सिम्मिलत ह ैतथािप, सी.एन.जी,. नाइᮝोजन, संपीिडत 
वायु, आिद के भंडारण के िलए ᮧयुक् त िसलᱶडर  की जलीय क्षमता 1000लीटर से 3000 लीटर तक अिधक हो 
सकती ह,ै परंतु तब जबिक ऐसे िसलᱶडर  का व् यास 60 सᱶटीमीटर से अिधक न हो’; 

(ग) खण् ड (xxxix) के पश् चात  िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त:– 

‘(xxxixक) "ᮤिवत ᮧाकृितक गैस" से ᮓायोजेिनक ᮤिवत अवस्था मᱶ एक ᮤव अिभᮧेत ह ैजो मुख्य रूप से मीथेन से 
बना ह;ै’। 

 [फा. सं.2(1)/2017-िवस् फो]  

शैलेन् ᮤ  िसंह, संयुक् त सिचव      

िटप् पण:  मूल िनयम भारत के राजपᮢ, असाधारण, भाग II, खंड 3, उपखंड (i) मᱶ अिधसूचना सं.  सा.का.िन.1081(अ) ᳇ारा 
तारीख 22 नवंबर, 2016 को ᮧकािशत िकए गए थे। 

 
 

 

MINISTRY OF COMMERCE AND INDUSTRY 
(Department of Industrial Policy and Promotion) 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 17th July, 2017 
G.S.R. 886(E).—The draft of the following rules to amend the Gas Cylinders Rules, 2016 which the Central 

Government proposes to make in exercise of the powers conferred by sections 5 and 7 of the Explosives Act, 1884 (4 of 
1884) is hereby published as required by sub-section (1) of section 18 of the said act for information of all persons likely 
to be affected thereby; and notice is hereby given that the said draft rules shall be taken into consideration after forty-five 
days from the date on which the copies of the Gazette of India containing this notification are made available to the 
public;  

Objections or suggestions, if any, to these draft rules may be sent to the Joint Secretary (Explosives), 
Department of Industrial Policy and Promotion, Ministry of Commerce and Industry, Room No. 259, Udyog Bhawan, 
New Delhi-110 107, email : singh.shailen@nic.in, within the period specified above;   

The objections or suggestions which may be received from any person with respect to the said draft rules within 
the period above so specified shall be taken into consideration by the Central Government. 

Draft Rules 

1.  Short title and commencement (1) These rules may be called the Gas Cylinders (Amendment) Rules, 2017. 

(2) They shall come into force on the date of their final publication in the Official Gazette.   
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2. In the Gas Cylinders Rules, 2016, (hereinafter referred to as the said rules), in rule 2,- 

(a) after clause (ii), the following clause shall be inserted, namely:- 

 ‘(iia) “Auto LNG” means a liquefied natural gas meant for automotive fuel’; 

(b) for the clause (xxiii) relating to the definition of term “gas cylinder” or “cylinder” and as occurring after the 
clause (xxvii), the following clause shall be substituted, namely:-  

 ‘(xxviii) “gas cylinder” or “cylinder” means any closed metal container having a volume exceeding 500 ml but 
not exceeding 1000 liters intended for the storage and transport of compressed gas, including any liquefied 
petroleum gas (LPG) container or liquefied natural gas (LNG) container or compressed natural gas (CNG) 
cylinder fitted to a motor vehicle as its fuel tank but not including any other such container fitted to a special 
transport or undercarriage and includes a composite cylinder and cryogenic container, however, the water 
capacity of cylinder used for storage of CNG, nitrogen, compressed air, etc. may exceed 1000 liters up to 3000 
liters provided the diameter of such cylinder does not exceed 60cm’;  

(c) after clause (xxxix), the following clause shall be inserted, namely :-  

 ‘(xxxixa)  “liquefied natural gas”  means  a fluid in the cryogenic liquid state composed predominantly of 
methane;’. 

[F. No. 2(1)/2017-Expls.] 

SHAILENDRA SINGH, Jt. Secy. 

Note:   The principle rules were published in the Gazette of India, Extraordinary, Part-II, Section 3, Sub-section (i) vide 
notification number G.S.R. 1081(E), dated the 22nd November, 2016. 

  

अिधसचूना 

नई िदल् ली, 17 जुलाई, 2017 

सा.का.िन. 887(अ).— िस्थर और गितशील दाब पाᮢ (अज् विलत) िनयम, 2016 का संशोधन करने के िलए 
िनम् निलिखत िनयमᲂ का ᮧारूप िजसे केन् ᮤ ीय सरकार, िवस् फोटक अिधिनयम, 1884 (1884 का 4) की धारा 5 और 7 ᳇ारा 
ᮧदᱫ शिᲦयᲂ का ᮧयोग करते हुए बनाने का ᮧस् ताव करती ह,ै  ऐसे सभी ᳞िᲦयᲂ की जानकारी के िलए, िजनके उससे 
ᮧभािवत होने की संभावना है, उक् त अिधिनयम की धारा 18 की उपधारा (1) की अपेक्षानुसार ᮧकािशत िकया जाता ह;ै और 
यह सूचना दी जाती ह ैिक उक् त ᮧारूप िनयम उस तारीख से िजनको इस अिधसूचना से उक् त राजपᮢ की ᮧितयाँ जनता को 
उपलब् ध करा दी जाती ह,ᱹ पᱹतालीस िदन के पश् चात् िवचार िकया जाएगा; 

इन ᮧारूप िनयमᲂ के बारे मᱶ, यिद कोई आक्षेप या सुझाव हो तो उसे संयुᲦ सिचव (िवस् फोटक), औ᳒ोिगक नीित और 
संवधर्न िवभाग, वािणज्य और उ᳒ोग मंᮢालय, कमरा नं. 259, उ᳒ोग भवन, नई िदल्ली- 110 107 (ईमेलः 
singh.shailen@nic.in) को उपरोक् त िविन᳸दर्ष् ट अविध के भीतर भेजे जा सकते ह।ᱹ 

ऐसे आक्षेपᲂ या सुझावᲂ पर, जो उक् त ᮧारूप िनयमᲂ के संबं ध मᱶ िकसी व् यिᲦ से  इस ᮧकार की िविन᳸दर्ष् ट उपरोक् त 
अविध के भीतर ᮧाप् त होता ह ैतो कᱶ ᮤीय सरकार ᳇ारा िवचार िकया जाएगा।  

ᮧारूप िनयम 
1.  सिंक्षप् त नाम और ᮧारंभ (1) इन िनयमᲂ का संिक्षप् त नाम िस्थर और गितशील दाब पाᮢ (अज् विलत) (संशोधन) िनयम, 

2017 ह।ै 
     (2) ये राजपᮢ मᱶ इनके अंितम ᮧकाशन की तारीख को ᮧवृᱫ हᲂगे। 
2.  िस्थर और गितशील दाब पाᮢ (अज् विलत) िनयम, 2016 (िजसे इसमᱶ इसके पश् चात् उक् त िनयम कहा गया ह)ै के िनयम 2 

मᱶ,-  

(क) खण् ड (iii) के पश् चात्, िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्– 

‘(iiiक) “ऑटो एलएनजी” से ऑटोमोिटव ईंधन के िलए बनी ᮤिवत ᮧाकृितक गैस (एलएनजी) अिभᮧेत ह;ै’; 
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(ख) खण् ड (iv) के पश् चात्, िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्तः– 

     ‘(ivक) “ऑटो एलएनजी पिरक्षेपण स्टेशन” से मोटर यानᲂ मᱶ ऑटोमोिटव ईंधन के रूप मᱶ ऑटो एलएनजी के 
भण्डारण और पिरक्षेपण के िलए ᮧयुक् त कोई पिरसर अिभᮧेत ह;ै’; 

(ग) खण् ड (v) के पश् चात्, िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्– 

‘(vक) “ऑटो एलएनजी या ऑटो एलसीएनजी पिरक्षेपी ᮧितष् ठापनकतार्” से ऑटो एलएनजी या ऑटो 
एलसीएनजी पिरक्षेपण स्टेशन के ᮧितष् ठापन और ᮧबन्धन के िलए मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा मान्यताᮧाप् त और 
अनुसूची IV मᱶ िविन᳸दर᳥् अहर्ता और अनुभव ᮧा᳙ कम्पनी अिभᮧेत ह;ै’; 

(घ) खण् ड (xiv) मᱶ, “थमᲃसाइफन टᱹक शािमल ह ᱹऔर िजसमᱶ” शब् दᲂ के स् थान पर “थमᲃसाइफन टᱹक सिहत” शब् द 

रखᱶ जाएंगे; 

(ङ) खण् ड (xv) मᱶ, “ᮤिवत पेᮝोिलयम गैस (एल.पी.जी.) आधान” शब् दᲂ के पश् चात् “अथवा ᮤिवत ᮧाकृितक गैस 

(एल.एन.जी.) आधान” शब् द अंतःस् थािपत िकए जाएंगे। 

(च) खण् ड(xviii) के स् थान पर, िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा,अथार्त्ः- 

“(xviii) “िवतरक (िडस्पेन्सर)” से ᮤिवत पेᮝोिलयम गैस पिरक्षेपी स्टेशन या ᮤिवत ᮧाकृितक गैस पिरक्षेपी 
स्टेशन मᱶ, यथािस्थित मोटर यानᲂ मᱶ ऑटोमोिटव ईंधन के रूप मᱶ ᮤिवत पेᮝोिलयम गैस या ᮤिवत ᮧाकृितक 
गैस के पिरक्षेपण के िलए अिध᳧ािपत उपस् कर अिभᮧेत ह;ै”; 

(छ) खण् ड (xxxi(क) के स् थान पर िनम् निलिखत खण् ड रखᱶ जाएंगे, अथार्त्– 

“[(xxxi(क)] "ᮤिवत ᮧाकृितक गैस (एलएनजी)" से ᮓायोजेिनक ᮤिवत अवस्था मᱶ एक ᮤव अिभᮧेत ह ैजो 
मुख्य रूप से मीथेन से बना ह;ै 
 “[(xxxi(ख)] )“एलसीएनजी” से ईंधन भरण स्टेशन मᱶ एलएनजी से पंप और वाष्पीकरण ᳇ारा सीएनजी का 
उत्पादन अिभᮧेत ह’ै। 

3. उक् त िनयम मᱶ िनयम 29 के स् थान पर, िनम् निलिखत िनयम रखा जाएगा, अथार्त्ः– 
 “29. ऑटो एलपीजी या ऑटो एलएनजी पिरक्षेपण स्टेशन के िलए िवतरक (िडस्पेन्सर).-ऑटो एलपीजी या ऑटो 
एलएनजी पिरक्षेपण स्टेशनᲂ मᱶ मोटर वाहनᲂ मᱶ ऑटो एलपीजी या ऑटो एलएनजी के पिरक्षेपण के िलए उपयोग 
िकए जाने वाले िडस्पेन्सर् और उनसे जुड़े िफᳳटंग, यथािस्थित, िनयमᲂ की अनुसूची II या अनुसूची IV मᱶ दी गई 
अपेक्षाᲐ के अनुरूप अिभकिल्पत, िनिमर्त, परीिक्षत और अनुरिक्षत हᲂगी और मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा िलिखत मᱶ 
अनुमोिदत ᮧकार की हᲂगी।” 

4. उक् त िनयम के िनयम 30 के स् थान पर, िनम् निलिखत िनयम अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्,:- 
“30. ऑटो एलपीजी या ऑटो एलएनजी पिरक्षेपण स्टेशन मᱶ मोटर यानᲂ के इंधन टᱹक भरने और टᱹक-ᮝकᲂ के उतराई 
के िलए िवशेष उपाबंध. – (1) यान चालू अवस्था मᱶ होने की िस्थित मᱶ मोटर यान के इंधन टᱹक मᱶ ऑटो एलपीजी या 
ऑटो एलएनजी नहᱭ भरा जाएगा। 

 (2)  टᱹक-ᮝक से भण्डारण पाᮢᲂ मᱶ ऑटो एलपीजी या ऑटो एलएनजी के उतराई के दौरान मोटर यानᲂ मᱶ ऑटो 
एलपीजी या ऑटो एलएनजी के पिरक्षेपण का कायर् नहᱭ िकया जाएगा।” 

5.   उक् त िनयम के िनयम 49 मᱶ, उप-िनयम (4) मᱶ शब् दᲂ और अंकᲂ “एलएस-1ख” के पश् चात् “एलएस-1ग” शब् द और अंक 
अंतःस् थािपत िकए जाएंगे।  
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6. उक् त िनयमᲂ के िनयम 50 मᱶ, उप-िनयम (i) के खण् ड (क) मᱶ “ऑटो एलपीजी के भण्डारण और पिरक्षेपण” शब् दᲂ और 

अक्षरᲂ के पश् चात् “और ᮧरूप एलएस-1ग मᱶ ऑटो एलएनजी के मोटर ईंधन के रूप मᱶ भण्डारण और िवतरण के िलए 
हो” शब् द, अक्षर और अंक अंतःस् थािपत िकए जाएंगे।  

7. उक् त िनयमᲂ के िनयम 51 मᱶ, उप-िनयम (1) मᱶ “एलएस-1ख” शब् दᲂ और अंकᲂ के पश् चात् “या एलएस-1ग” शब् द 
और अंक अंतःस् थािपत िकए जाएंगे।  

8. उक् त िनयमᲂ के िनयम मᱶ िनयम 55 मᱶ, उप-िनयम (2) मᱶ “एलएस-1ख”  शब् दᲂ और अंकᲂ के पश् चात् शब् द और अंक 
“एलएस-1ग” अंतःस् थािपत िकए जाएंगे।  

9. उक् त िनयमᲂ की, अनुसूची 1 मᱶ,-   

(क) सारणी के भाग क मᱶ,  “ᮓ.सं.3” की पंिᲦ और इससे संबंिधत ᮧिवि᳧यᲂ को “ᮓ.सं.4” के रूप मᱶ पुनःसंख् यांिकत िकया 
जाएगा और इस ᮧकार पुनःसंख् यांिकत ᮓ.सं. 4 से पहले िनम् निलिखत पंिᲦ को अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्:-  

“3. एल एस-1ग मोटर यानᲂ मᱶ ऑटोमोिटव ईंधन के रूप मᱶ ऑटो 
एलएनजी के पिरक्षेपण के िलए ऑटो एलएनजी 
का भण्डारण और पिरक्षेपण और/ या 
एलसीएनजी पिरक्षेपण के संबंध मᱶ एलएनजी का 
भण्डारण।  

मुख् य िनयंᮢक या उनके 
᳇ारा ᮧािधकृत िनयंᮢक 

यथावत जैसा िक 
अनुज्ञि᳙ ᮧरूप 
एलएस-1क मᱶ ह”ै; 

 
(ख) भाग ख के स् थान पर, िनम् निलिखत भाग रखा जाएगा, अथार्त्:- 

“ख : अनजु्ञि᳙ फीस से िभन् न फीस  

ᮓ. स.ं ᮧयोजन फीस(रू.मᱶ) 
1. िनयम 4(3)(i)और (ii) के अधीन दाबपाᮢ, वािष्पᮢ और िफᳳटंग िविनमार्ण हतेु दकुान 

अनुमोदन या नवीकरण के िलए अनुमोदन  
5000/-ᮧितवषर्

2 िनयम 4(3)(iii) के अधीन दाबपाᮢ, वािष्पᮢ और िफᳳटंग के अिभकल्पना (िडजाइन) आरेखण 
का अनुमोदन  

2500/- 

3. िनयम 4(5) के अधीन दाबपाᮢ का आयात  5000/- 

4. िनयम 6 के अधीन दाबपाᮢᲂ की मरम्मत  2500/- 

5. िनयम 12 के अधीन सक्षम ᳞िᲦ / िनरीक्षक के रूप मᱶ मान्यता/ पुनवᱺधीकरण 5000/-
ᮧितवषर् 

6. िनयम 35(2) के अधीन संपीिड़त गैस के पिरवहन के िलए यान के माउᳳटंग आरेखण का 
अनुमोदन 

2000/- 

7. िनयम 46 के अधीन पाᮢᲂ और पिरसर के िविनदᱷश और योजना का पूवार्नुमोदन 2000/-
8. िनयम 49(3) के अधीन अनुज्ञि᳙ की ᮧमािणत ᮧित जारी करने के िलए 1000/-
9. िनयम 53(2) के अधीन अनुज्ञ᳙ पिरसर मᱶ ᮧत्यावतर्न हतुे पूवार्नुमोदन 2000/-
10. िनयम 54(1) के अधीन अनुज्ञि᳙ का संशोधन 1000/-
11. िनयम 54(2) के अधीन अनुज्ञि᳙ का अंतरण 1000/-
12. िनयम 60(2) के अधीन अनुज्ञि᳙धारी की मृत्यु या असमथर्ता की दशा मᱶ नई अनुज्ञि᳙ जारी 

करना 
1000/-

13. िनयम 61 के अधीन अनुज्ञि᳙ की अनुिलिप जारी करना 1000/-
14. संस् थापक/ ऑपरेटर के िलए अनुसूची- II और अनुसूची IV मᱶ यथा उिल्लिखत, मान् यता जारी 

करना/ नवीकरण करना 
5000/-
ᮧितवषर् 
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10. उक् त िनयम मᱶ, अनुसूची 2 के, खण् ड (ड) के पश् चात् िनम् निलिखत खण् ड अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्:- 

 “(डअ) ऑटो एलपीजी ऑपरेटर को मान्यता जारी करने की ᮧिᮓया:- 

(i) िकसी भी संगठन को ऑटो एलपीजी ऑपरेटर के रूप मᱶ मान्यता ᮧा᳙ करने के िलए अपना आवेदन िजसमᱶ 
ᮧबंधन और ऑटो एलपीजी िवतरण स्टेशन के संचालन के क्षेᮢ मᱶ अपने अनुभव के संबंध मᱶ कंपनी का 
ᮧत्यय-पᮢ, मुख्य िवस्फोटक िनयंᮢक को ᮧस्तुत करना होगा।  

(ii) ᮧत्येक आवेदन के साथ अनुसूची-। के भाग ख मᱶ यथा िविन᳸दर्ष् ट संवीक्षा फीस संलᲨ होनी चािहए।  

(iii) मुख्य िनयंᮢक आवेदन की ᮧाि᳙ तारीख से नब् बे िदन की अविध के भीतर,या तो- 

(क) ᮧथम दृ᳥ या, ऑटो एलपीजी ऑपरेटर के रूप मᱶ, आवेदक को मान्यता ᮧदान करने के िलए, सक्षमता 
और ᳞ावसाियक आचार नीित के सम्बन्ध मᱶ स्वयं संतोषᮧद होने पर, आवेदक का तकनीकी और 
᳞ावहािरक ज्ञान और सक्षमता िनधार्रण करने के िलए मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा नामिन᳸दर्ष् ट अिधकािरयᲂ 
के दल ᳇ारा साक्षात्कार के िलए आवेदक को उसके तकनीकी  दल के साथ बुलाया जाएगा; या 

         (ख) यिद ᮧथम दृ᳥ या आवेदक मान्यता की अपेक्षाᲐ के अलुकूल नहᱭ पाया जाता ह ैतो आवेदन को कारणᲂ 
सिहत अस्वीकार कर िदया जाएगा; या 

(iv)    (क) यिद इस िनयम के अधीन संचािलत साक्षात्कार मᱶ, आवेदक मᱶ, मान्यता के िलए पयार्᳙ ज्ञान और 
सक्षमता पाई जाती ह,ै तो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा िनयमᲂ के अधीन मान्यता ᮧदान कर दी जाएगी; या 

 (ख) यिद कोई आवेदक उपयुक् त नहᱭ पाया जाता ह ैतो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा कारणᲂ को िविन᳸दर्ष् ट करते 
हुए आवेदन को अस्वीकार कर िदया जाएगा।  

(v)  ᮧारंभ मᱶ खंड (iv) के अधीन जारी मान् यता एक वषर् की अविध के िलए िविधमान् य रहगेी । तत्प᳟ात् कायर् 
िनष्पादन िरपोटर् के आधार पर और दो वषर् की अविध के िलए मान् यता की िविधमान् यता का नवीकरण 
िकया जा सकता ह।ै 

(vi) मुख्य िनयंᮢक ऑपरेटर को जारी की गई मान् यता को ᮧितसंहृत या िनलंिबत कर सकते ह ैयिद ऑपरेटर इस 
अनुसूची मᱶ यथा-विणर्त दाियत्वᲂ को पूणर् नहᱭ करता। 

(vii) मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा ऑपरेटर को सुने जाने का एक अवसर देने के प᳟ात् मान्यता ᮧितसंहृत की जा सकती  
ह ै– 

(क)  यिद उनके पास यह मानने का पयार्᳙ कारण ह ैिक ऑपरेटर, ᳇ारा मान्यता पᮢ मᱶ उिल्लिखत िकसी 

शतर् का उल्लंघन िकया गया ह ैया उनके ᳇ारा इन िनयमᲂ के ᮧयोजन या आशय के असंगत कोई कायर् 
िकया गया है; या 

(ख) उन कारणᲂ के िलए जो लेखब᳍ िकए जाएँ”। 
11.       उक् त िनयमᲂ के, अनुसूची 4 के स् थान पर, िनम् निलिखत अनुसूची रखी जाएगी, अथार्त्:- 

“अनसुूची 4 
[िनयम 2(v) (क), 21 (15) और 29(i) दखेᱶ] 

एलएनजी भण्डारण, सभंलाई (हणै् डिलंग), पिरवहन, ᮧचालन, रखरखाव और िवतरण 

ये उपबंध िन᳜िलिखत को लागू हᲂगे – 

(क) अनुमोिदत दाबपाᮢ संिहता के अनुसार िनिमर्त दोहरी वॉल वाले ᮧाशीतनी िनवार्त रोधी (ᮓायोजेिनक 
वैक्यूम इनसूलेटेड) पाᮢᲂ के उपयोग ᳇ारा िडज़ाइन, संिवरचन (फैिᮩकेशन) और अिध᳧ापन और एलएनजी 
भण्डारण सुिवधाᲐ को शुरू करने की अपेक्षाᲐ मᱶ और सुरिक्षत वाष्पीकरण, अंतरण और संभलाई की 
अपेक्षाᲐ मᱶ। 
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(ख) सुरिक्षत पिरवहन और संभलाई के िलए दोहरी वॉल वाले ᮧाशीतनी िनवार्त रोधी पाᮢᲂ मᱶ सड़क ᳇ारा 
एलएनजी के पिरवहन की अपेक्षाᲐ मᱶ। 

(ग) ᮧचालन, रखरखाव और ᮧिशक्षण मᱶ। 
(घ) एलसीएनजी स्टेशन या ऑटो एलएनजी िवतरण: 
परन् तु यह िक मुख्य िनयंᮢक, असाधारण पिरिस्थितयᲂ अधीन, और लेखब᳍ कारणᲂ के िलए, इस अनुसूची की 

आवश् यकताᲐ का अिधत् यजन कर सकते ह।ᱹ 

 
खण्ड 1 

भण्डारण अिध᳧ापन और सभंलाई (हणै् डिलगं) 
क. – अिध᳧ापन िडजाइन 

(1)  (क) एलएनजी ᮓायोजेिनक दाबपाᮢ भण्डारण अिध᳧ापन के िलए पाᮢ और िनकटतम भवन या िनकटवतᱮ सम्पिᱫ 
की सीमा के बीच न्यूनतम सुरक्षा दरूी इस अनुसूची की सािरणी (1) मᱶ िन᳸दर᳥्  दिूरयᲂ के अनुसार होगी। ᮧत् येक ऐसे 
एलएनजी अिध᳧ापनᲂ की अिधकतम कुल क्षमता 1060 घन मीटर से अिधक नहᱭ होनी चािहए। 

(ख) गैरदबाव एलएनजी भण्डारण संस् थापनᲂ के िलए एनएफपीए 59क मᱶ िविन᳸दर᳥् , समय समय पर यथा संशोिधत 
न्यूनतम सुरक्षा दरूी का पालन िकया जाना चािहए। 

2. एलएनजी अिध᳧ापन इस तरह से अिभकिल्पत िकया जाना चािहए िक ढांचागत या िᮓयात्मक समᮕता मᱶ िकसी 
ᮧकार के नुकसान के िबना, िन᳜िलिखत को सह सके - 

 (क) वायु के सीधे ᮧभाव को; 

 (ख) भूकंपीय ᮧभाव के कारण हुए लदाई को; 

 (ग) छलकने के कारण हुए क्षरणकारी (इरोिसव) िᮓया; 

      (घ) तापमान, तापीय झुकाव और एलएनजी से स्थानीय सम्पकर्  या अचानक िकसी अन्य ᮧत्यािशत िगरावट का 
ᮧभाव। 

3. अिववेकी (इम्पाउन् डमेन् ट) ᮧणाली की ढांचागत अिभकल्पना (िडजाइन) और िनमार्ण इस ᮧकार होना चािहए िक 
िन᳜िलिखत के पिरणामस्वरूप अिववेकी (इम्पाउन् डमेन् ट) की िव᳡सनीयता और ढांचागत समᮕता के हािन को रोक 
सके– 

 क) एम्पᲅडेड (असावधानी) एलएनजी के पूणर् ᮤवस्थैितक हडे से लादा गया भार; 
 ख) अंतःक्षेिपत सामᮕी से हुई हाइᮟोडायनािमक िᮓया। 

4. इम्पाउन् डमेन् ट या डाइक क्षेᮢ अिभकिल्पत होने चािहए तािक पानी एकिᮢत न होकर सभी पानी बह जाए। अिववेकी 
(इम्पाउन् डमेन् ट) क्षेᮢᲂ मᱶ एकिᮢत पानी को हटाने के िलए ᮟेनेज पम्पᲂ और पाइिपंग्स का उपबंध हो। जहाँ 
स्विनयंिᮢत ᮟेनेज पम्प का उपयोग िकया जा रहा ह ैउनमᱶ कट-ऑफ िडवाइस का उपबंध िकया जाना चािहए तािक 
एलएनजी तापमान के समक्ष आने पर उनका ᮧचालन बन्द हो जाए। 

5.  कंᮧेसर, सीएनजी कासकेड्स, ओडोराइजर, आिद इम्पाउिन्डंग पिरसर के भीतर िस्थत नहᱭ िकए जाए। 
6.    पिरवेशी वािष्पᮢ और दरू तप् त वािष्पᮢ सुिवधा, इम्पाउिन्डंग क्षेᮢ के भीतर िस्थत हो सकते ह।ᱹ 
7. एलएनजी भण्डारण पाᮢ के इम्पाउिन्डंग ᮧणाली की िन᳜िलिखत आयतनी ᮤव क्षमता होनी चािहए – 

(क) िकसी एक पाᮢ मᱶ ᮧयुᲦ अिववेकी (इम्पाउन् डमेन् ट) के िलए पाᮢ की अिधकतम ᮤव धािरता;  
 (ख)  एक से अिधक पाᮢ की सेवा मᱶ सबसे बड़े पाᮢ के अिधकतम ᮤव क्षमता का शत ᮧितशत।  

8. इम्पाउन् डमेन् ट वाल की ऊँचाई इतनी होनी चािहए िक एलएनजी छलकने पर उससे बाहर न जाए। डाइक वॉल के 
िलए जमीन से न्यूनतम 0.6 मीटर से 1.0 मीटर की ऊँचाई अनुशंिसत की जाती ह।ै पाᮢ की नᱭव की ऊंचाई कम से 
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कम 0.4 मीटर होगी या इस तरह से अिभकिल्पत होनी चािहए तािक काबर्न स्टील सामᮕी का, िगरे हुए एलएनजी 
के संपकर्  से बचाया जा सके। 

9. एलएनजी इम्पाउिन्डंग क्षेᮢ के अन्दर कोई अन्य ज्वलनशील ᮤव या भण्डारण पाᮢ िस्थत नहᱭ होगा। 
10. बहु पाᮢᲂ मᱶ लगे पृथक वाल्व्स तक पहुचँने के िलए 0.9 मीटर का स्प᳥ खुला क्षेᮢ होना चािहए। एलएनजी टᱹक 

पाइिपंग का पृथक वाल्व, बाहरी पाᮢ के िजतना सम्भव हो, नजदीक होना चािहए। 
11 डाइक के भीतर स्थािपत एलएनजी पाᮢ शीतल बोक्स पाइप लाइन और पाइप का सहारा और ᮓायोजेिनक 

उपकरणᲂ को इस ᮧकार िडजाइन और िनमार्ण करना चािहए िक इन संरचना और उपकरणᲂ को जमीन की नमी से 
जमी िहम और ठंड से नुकसान न हो।  

12 रािᮢ के दौरान एलएनजी स्थानान्तिरत करने की सुिवधा के स्थानᲂ पर समुिचत ज्वालासह ᮧकाश की ᳞वस्था करनी 
चािहए। 

13 िव᳒ुतीय समूहीकरण और अनुबंधन उपलब् ध िकया जाना चािहए। 

14 लेआउट, हर समय उपभोᲦाᲐ और आपूितर् यानᲂ का अबािधत आवागमन सुिनि᳟त करेगा। 

15 ᮧवेश, ᮧस् थान और फुटपाथ की ᳞वस्था ऐसी की जानी चािहए तािक टकराव के जोिखम को कम िकया जाए। 

16 ᮧचालन कािमर्कᲂ को िबᮓी कक्ष और िवतरण क्षेᮢ दोनᲂ से ही सुिवधाᲐ का अबािधत समᮕ अवलोकन हो सकᱶ । 

17 अिभिहत टᱹकर के उतराई का अवस्थान ऐसा होना चािहए िक यह अन्य यातायात को बाधा न पहुचंाए और साथ ही 
टᱹकर की बाहर जाने की िस्थित ऐसी हो िक आपात िस्थित मᱶ पिरसर से आसानी से बाहर आ सकᱶ  । 

18 भंडारण पाᮢᲂ, पंप, िफिलंग पॉईंट और िडस् पᱶसर की िस्थित ऐसी होनी चािहए िक यानᲂ के साथ टकराव का खतरा 

कम से कम हो। 

19 ऐसा भंडारण क्षेᮢ िजसमᱶ पंप और संबंिधत पाइिपंग शािमल ह,ै को पिरसर के अन् य िहस्सᲂ से पृथक कर दनेा चािहए 

और ऐसे स् थान पर िस्थत होना चािहए िक वह स् टेशन के भीतर के क्षेᮢ मᱶ जनता के आवागमन के क्षेᮢ से दरू हो और 
साथ ही यानᲂ के पिरसर मᱶ ᮧवेश करने और बाहर जाने के रास्ते से भी दरू हो। 

 
सारणी (1) 

बाड़े की दीवार और सामᮕी स ेदरूी 

ᮓ. 
सं. 

पाᮢ की जल क्षमता (मी3) संपिᱫ लाइनᲂ से बाड़े या पाᮢ जल 
िनकासी ᳞वस्था के िकनारे से 

न्यूनतम दरूी 

भंडारण पाᮢᲂ के बीच 
न्यूनतम दरूी 

1.  3.8  से अनिधक 3 मी 0.5 मी  
 

2.  3.8  से अिधक ᳴कंतु 7.6 से अनिधक  5.0 मी 1.0  मी  

3.  7.6  से अिधक ᳴कंतु 56.8 से अनिधक 8.0 मी 1.5  मी 

4.  56.8 से अिधक  ᳴कंतु 114.0 से 
अनिधक 

15.0  मी  1.5  मी  

5.  114.0 से अिधक  ᳴कंतु 265.0 से 
अनिधक  

25.0 मी  आस᳖ पाᮢᲂ के ᳞ास के योग 
का ¼  (कम से कम 1.5 मी) 

6.  265.0 से अिधक  ᳴कंतु 1060 से 
अनिधक  

पाᮢ ᳞ास (न्यूनतम 30.0 मीटर) 
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सारणी -2 
पाᮢ और डाइक वाल के बीच की न् यनूतम दरूी 

ᮓ. 
सं. 

पाᮢ की जल क्षमता (मी3) डाइक वाल के अंदरूनी िकनारे और भंडारण पाᮢ के 
बाहरी शेल या 

डी/ 2 जो भी अिधक ह ै
1 3.8 से अनिधक 0.5 मी 

 
2 3.8  से अिधक ᳴कंतु 7.6 से अनिधक 1.0 मी 

 
3 7.6  से अिधक ᳴कंतु 56.8 से अनिधक 1.5 मी 
4 56.8 से अिधक  ᳴कंतु 114.0 से अनिधक 1.5  मी  
5 114.0 से अिधक  ᳴कंतु 265.0 से अनिधक   

आस᳖ पाᮢᲂ के ᳞ास के योग का ¼  (कम से कम 
1.5 मी)  

6 265.0 से अिधक  ᳴कंतु 1060 से अनिधक  

 
सारणी -3 

डाइक वाल के बाहर और डाइक वाल के बाहरी छोर के बीच स् थािपत उपकरणᲂ/ मदᲂ  के बीच की न्यनूतम दरूी 

ᮓ.सं. उपकरण / आइटम डाइक वाल (बाहरी िकनारा) 

1. सीमा संपिᱫ / बाड़ा (फᱶ िसंग) इस अनुसूची की सारणी (1) के अनुसार  

2. ᮝक उतराई चबूतरे का मध् य  न् यूनतम 4.0 मी 
 (सटी सीमा/ संपिᱫ से भी 9 मी) 

3. ᮧाथिमकता पैनल डाइक की दीवार से बाहर 

4. 
सीएनजी कासकेड (एलसीएनजी स्टेशन के िलए) गैस िसलᱶडर िनयम, 2016 की सारणी 1 क के अनुसार 

डाइक के िकनारे से सुरक्षा दरूी। कास्केड की ऊंचाई तक 
कंᮓीट वाल उपलब् ध कराकर एलएनजी सुिवधा से 
कास्केड पृथक िकया जाएगा। 

5. 
िनमार्ण के साइट पर / िनयंᮢण कक्ष / िबᮓी कायार्लय इस अनुसूची की सारणी 1 के अनुसार सुरक्षा दरूी से 

बाहर  

6. 
एलएनजी और सीएनजी िडस्पᱶसर (यिद एलसीएनजी
स्टेशन)  

न् यूनतम 6.0 मी 
(हाडर् स्टᱹड के मध् य से भी न् यूनतम 6.0 मीटर) 

7. िडस्पᱶसर ᳇ीप के बीच की दरूी  न् यूनतम 6.0 मी 

 
ख.    एलएनजी भण्डारण पाᮢ- साधारण अिभकल्पना (िडजाइन) अपके्षाएं:- 
(क) बिुनयादः 

(1) एलएनजी पाᮢᲂ की नᱭव एक अिहर्त इंिजिनयर के ᳇ारा अिभकल्पना (िडजाइन) करनी चािहए और  िनमार्ण 
मान्यता ᮧा᳙ इंिजिनयरी ᮧणाली के अनुसार करना चािहए।  नᱭव के िनमार्ण और अिभकल्पना (िडजाइन) से 
पहले अन्त भूिम की जांच एक योग्य मृदा इंजीिनयर के ᳇ारा करानी चािहए तािक उᲦ भूिम की स् ᮝेिटᮕाफी 
और भौितक गुणᲂ को ज्ञात िकया जा सके। 
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(2) एलएनजी पाᮢ के काठी और पाय के अिभकल्पना (िडजाइन) करते समय िनमार्णभार हवाᲐ का भार और 
तापीय भार को भी शािमल करना चािहए।  

(3) नᱭव और समथर् की अिᲨ रोधी क्षमता कम से कम दो घंटे की दजर् की हो। 0.4 से कम के सपोटर् के िलए 
अिᲨरोधन की आवश् कता नहᱭ हो सकती।  

(4) बाढ़ संभािवत क्षेᮢᲂ मᱶ स् थािपत एलएनजी पाᮢ को बाढ़ की दशा मᱶ एलएनजी िरहाई से रोकने के िलए सुरिक्षत 
अथवा पाᮢ के तैरने से रोकने के िलए इन्तजाम होने चािहए। 

(ख)   पाᮢ अिभकल्पना (िडजाइन): 

(1) एलएनजी भण्डारण के िलए वांिछत पाᮢ आन्तिरक और बा᳭ के बीच की पाइप लाइन सिहत एएसएमई 
सेक्शन VIII डीवीजन 1 और 2 /इएन 13458/ एएसएमई:बी.31.3 के अनुरूप बना होना चािहए। ᮧिᮓया 

पाइप लाइन अथवा समतुल् य कोड मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा स्वीक़ृत होना चािहए। 

(2) ऑटो एलएनजी भंडारण पाᮢ का िडजाइन दाब 20.0 िकलोᮕाम/सेमी2 से अिधक नहᱭ होगा।  

(3) आन्तिरक पाᮢ को आन्तिरक दाब और ᮤव मद के सबसे महत्वपूणर् संयोजन के िलये अिभकिल्पत (िडजाइन) 
करना चािहए। अन्त:पाᮢ के सहायक िनकाय को पोतभार, भूकम्प संबंधी भार और संिᮓयाभार के िलए 

िडजाइन करना चािहए।  

(4) बाहरी पाᮢ को आन्तिरक दाब िनकालने हतुे अनुतोष या अन्य युिᲦ के साथ लगाना चािहए और उसका 
िवसजर्न क्षेᮢफल आन्तिरक पाᮢ की जलधािरता का कम से कम 0.34 वगर् मीमी/ िलटर होना चािहए परन्तु यह 
5000 वगर् मीमी से अिधक न हो और इसकी दबाव सेᳳटंग 25 पीएसआई से अिधक न हो। 

(5) बाहरी पाᮢ को इसके अिभकल्पना (िडजाइन) तापमान से कम तापमान पर जाने से रोकने के िलए तापीय 
बाधा लगानी चािहए। 

(6) एलएनजी पाᮢ के वे सभी भाग जो एलएनजी के सम्पकर्  मᱶ आये और वे सभी सामᮕी जो ठंडी एलएनजी वाष्प 
या एलएनजी के सम्पकर्  मᱶ आये को (-)1620 सेिल्सयस तक सहन करने के साथ-साथ भौितक और रासायिनक 
ᬷिृष् ट से एलएनजी के साथ संयोज्य हो। 

(7) एलएनजी पाᮢ की सभी पाइप लाइन पाᮢ के आन्तिरक मध्य का खाली स्थान और बाहरी पाᮢ के बाहर पहले 
पिरधीय जोड़ जहां बाहरी पाइप लाइन के साथ संयुक् त िकया जाता ह ैको एएसएमई बाइलर और ᮧेसर वेसल 
कोड सेक्शन VIII या एएसएमई-बी 31.3 के अनुरूप या समतुल्य होना चािहए। 

(8) एलएनजी पाᮢ को िशखर और तली दोनᲂ जगह से भरने के िलये अिभकल्पना (िडजाइन) करना चािहए जब 
तक िक स्तर िवन्यास को रोकने के अन्य सकारात्मक साधन न हो।  

(9) एलएनजी पाᮢ के बाहरी सतह का कोई भी भाग जो अचानक फ्लेन्ज, वाल्व, आिद से हुए िरसाव के कारण 

अचानक िनम् न ताप के संपकर्  मᱶ आता ह,ै को ऐसे तापमान के िलए आशियत या संपकर्  मᱶ आने से होने वाले वाले 

ᮧभाव से संरिक्षत िकया जाएगा।  

(10) एलएनजी पाᮢ की सहायक ᮧणाली को अिभकल्पना (िडजाइन) करते समय भूकम्प संबंधी भार को भी ध्यान 
रखना चािहए। 

ग.    िफटमᱶट्सः 
(1) ᮧत्येक एलएनजी दोहरी िभिᱫ पाᮢ पर कम से कम 2 सुरक्षा राहत वाल्व जो एकल आधार पर आवश्यक 

सुरक्षा राहत पूरी कर सके, की क्षमता का लगाना होगा और जो सबसे बड़ी एकल संभाव् यता या अन् य उिचत 
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संभाव् यता के संयोजन के िलए िनि᳟त ᮧवाह क्षमता हतेु बनाया जाएगा और िजसमᱶ, पिरचालन की ख़राबी, 

वाष्प िवस्थापन और फ्लैश वाष्पीकरण से उत्प᳖ िस्थितया शािमल हᲂगी। 

(2) अनुतोष उपकरण सीधे वायुमण्डल मᱶ वᱶट करेगा । एलएनजी पाᮢ पर लगाया हुआ ᮧत्येक सुरक्षा राहत वाल्व 
को मरम्म्त या अन्य ᮧयोजन के िलये हाथ के ᳇ारा पूरा खुलने और बंद होने वाले वाल्व या फ्लो डाइवटर्र 
वॉल् व के माध् यम से, पाᮢ से पृथक्कृत िकया जाएगा। 

(3) सुरक्षा राहत वाल्व को इस ᮧकार अिभिल्पत(िडजाइन) और स्थािपत िकया जायेगा िक अंत मᱶ इसमᱶ कोई पानी 
या अन्य अवांछनीय पदाथर् एकिᮢत न हो पाये। 

(4) न्यूनतम दाब राहत क्षमता िक ᮕा/घंटा मᱶ सम्पूणर् टᱹक की 24 घंटᲂ की क्षमता के 3 ᮧितशत से कम न हो। 

(5) एलएनजी पाᮢ से जुड़े सभी ᮤवीय लाइन सुरक्षा राहत वाल्व और यंᮢीय संयोजन के अलावा, को स्वत: फेल 

सेफ और उत्पाद िरटᱶशन वाल्व से उपकिरत िकया जायेगा। 

(6) ऑटोमैिटक शटऑफ वाल्व को िन᳜िलिखत कारकᲂ के घिटत होने पर िनम् निलिखत शतᲄ पर बन्द होने के िलए 
अिभिल्पत िकया जायेगा-  

(i) अिᲨ का पता लगाने के िलए;  

(ii) पाᮢ से एलएनजी का अिनयंिᮢत बहाव;  

(iii) स्थानीय और दरूस्थ मानवीय संिᮓयाएं। 

(7) ऐसे स् वचिलत शटऑफ वाल्व िजनको आपातकाल मᱶ बन्द होने मᱶ अत्यिधक समय लगाता हो, जैसे िक 200 

िम.मी. से बड़े आकार को वायवीय (न् यूमैिटकली) चािलत बनाया जायेगा और मानवीय संिᮓया का भी 
उपबन्ध होगा। 

(8) समस्त एलएनजी पाᮢ पर ऐसी युिᲦ होगी जो पाᮢ को ᯇव से पूरा भरने से रोकेगी या राहत वाल्व के अन्दर 
के िहस्से को ᯇव सतह मᱶ डूबने से समस्त पिरिस्थितयᲂ जबिक वेसल का दबाव सेट दबाव के समान हो, 
रोकेगी। 

(9) ᮧत्येक एलएनजी पाᮢ पर एक स्वतन्ᮢ उच् चस् तर अलामर् का ᮧावधान िकया जाएगा जो िक ᮤव सतह मापन 
युिᲦयᲂ का िहस्सा होगा, य᳒िप उᲬ ᮤव सतह कट ऑफ युिᲦ को अलामर् के िलए एक िवकल्प के रूप मᱶ नहᱭ 

माना जाएगा। 

(10) ᮧत्येक एलएनजी पाᮢ को कम से कम एक ᮤव सतह मापन युिᲦ से सुसिᲯत िकया जायेगा। युिᲦ को इस 
ᮧकार  अिभकिल्पत (िडजाइन) और स्थािपत  िकया जायेगा िक इसे मुख्य पाᮢ को िबना संिᮓया िकये बदला 
जा सकेगा। 

(11) ᮧत्येक एलएनजी पाᮢ एक उᲬ ᮤव सतह कट ऑफ युिᲦ से सुसिᲯत होगा। 

(12) ᮧत्येक एलएनजी पाᮢ के अिधकतम तरल स्तर के ऊपर एक िबंद ु पर दाबमापी के साथ सुसिᲯत िकया 
जाएगा। 

(13) भण्डारण और वाष्पीकरण सुिवधाᲐ के िलए  यंᮢीकरण (इन्स्᱋मेटᱶशन) इस ᮧकार िडजाइन करना चािहए िक 
िव᳒ुत अनापूितर् या वायु अनापूितर् के समय ᮧणाली एक फेलसेफ दशा मᱶ चली जाये और तब तक उसी िस्थित 
मᱶ रह ेजब तक िक ᮧचालक पुन: उिचत कारर्वाई ना कर लᱶ या ᮧणाली को पुन: सिᮓय या सुरिक्षत न कर दᱶ। 

घ.       उपकरणः   
(1) एलएनजी ᮲ोत मᱶ कायर्रत पम्प और कंᮧेसर को ᮧेशर िरिलिवंब युिᲦ सिहत होना चािहए तािक अिधकतम 

सुरिक्षत कायर्कारी दाब को िफ िलंग और उसके आगे पाइप लाइन एवं उपकरणᲂ मᱶ सीिमत रखा जा सकᱶ । 
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(2) ᮧत्येक पम्प पर उपयुᲦ िनकास, राहत वाल्व या दोनᲂ लगाने चािहये तािक अिधकतम सम्भािवत शीतलन दर 

की दशा मᱶ पम्प केिसंग अित दबाव मᱶ न आये। 

(3) ᮧत्येक वािष्पᮢ के ऊपर स्थािपत हर वािष्पᮢ  का िनवर्हन वाल्व और पाइिपंग के घटकᲂ और राहत वाल्व, 

एलएनजी तापमान पर ऑपरेशन के िलए अिभकिल्पत  (िडजाइन) िकए जाएंगे। 

(4) वािष्पᮢ  मᱶ एलएनजी के िरसाव को रोकने के िलए िनिष्ᮓय, मैिनफोल् डेड वािष्पᮢ  को अलग-थलग करने के 

िलए दो इनलेट वाल्व का ᮧावधान िकया जाएगा। यिद वाष्पीकरण का इनलेट पाइप आकार 50 िम.मी. ᳞ास 
से ज्यादा ह ैतो उसके इनलेट भाग मᱶ उपिस्थत दोनᲂ वाल्वᲂ के बीच एकिᮢत एलएनजी को सुिरक्षत स्थान पर 
िनकालने के िलये उपबंध होना चािहये। 

(5) (i) पिरवेशी वायु वािष्पᮢ को ही पिरसर मᱶ लगाना चािहये। 

(ii) जहां तापीय वाष्पीकारक तापीय ᮲ोत से 15 मी. या उससे अिधक दरूी पर ह ैवहां िरमोट शट ऑफ युिᲦ 
वाष्पीकारक से न्यूनतम 15 मी. होनी चािहए। 

(iii) जहां तापीय वाष्पीकारक तापीय ᮲ोत से 15 मी. से कम दरूी पर िस्थत ह ैइसकी एलएनजी ᯇव पाइप 
लाइन मᱶ आटोमेिटक शटऑफ वाल्व वाष्पीकारक से 3 मी. की दरूी पर लगा होना चािहये और जो 
िन᳜कारकᲂ के घिटत होने पर बन्द होगाः 

  (1) लाइन मᱶ दबाव ᮳ास (अितिरक् त ᮧवाह)। 
        (2) इस ᮧयोजन हतेु अिभकिल्पत िकए गए उपकरण ᳇ारा पिरसीिमत क्षेᮢ मᱶ आग का पता लगाने के िलए। 

           (3) वािष्पᮢ  मᱶ न्यून ताप होने पर।  
  (iv) (क) कोई भी पिरवेशी अथवा तप् त वािष्पᮢ जो एलएनजी पाᮢ के 15 मीटर   के अंदर स्थािपत हो, को 

एलएनजी ᮤिवत लाईन मᱶ आटोमेिटक शट आफ वाल्व होना चािहए। 
        (ख) आटोमेिटक शट आफ वाल्व ᳞ापक अथवा त᳙ वािष्पᮢ से कम से कम  

3 मीटर पर होना चािहए और िन᳜िलिखत िकसी भी िस्थित मᱶ बंद होना चािहए, अथार्त्ः   
               (1) लाइन मᱶ दबाव ᮳ास (अितिरक् त ᮧवाह)। 
              (2) वािष्पᮢ  के आसपास दशार्ए गये असामान्य तापमान (अिᲨ)।    
                   (3) वािष्पᮢ  िनगर्म लाईन मᱶ तापमान कम होने पर। 

 (ग)  यिद कोई इस सुिवधा मᱶ सहभागी ह ैतो  उपरोक् त पैरा (क) मᱶ िन᳸दर्ष् ट आवश् यकताᲐ के अितिरक् त 
शट आफ वाल्व का मेनुअल आपरेशन वािष्पᮢ से कम से कम 15 मीटर के िबंद ुसे होना चािहए।  

(v) उपरोᲦ शतᲄ,  दाब िनमार्ण करने वाले कॉयल या एलएनजी - से- सीएनजी (एलसीएनजी) ᮧणाली के 
अलावा अन्य ᮧयोजनᲂ के िलए, एलएनजी वािष्पᮢᲂ के िलए लागू हᲂगी। 

(6) वािष्पᮢᲂ (वेपोराइजरो) की बीच की दरूी कम से कम 1 मीटर रखी जानी चािहए। 

(7) एएसएमई बायलर और दाब पाᮢ संिहता, सेक्शन 8, ᮧभाग -1 की अपेक्षाᲐ के या  मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा स्वीकायर् 

अन् य समकक्ष संिहता के अनुरूप वािष्पᮢᲂ को अिभिल्पत (िडजाइन), संिवरिचत और िनरीिक्षत िकया जाएगा। 

(8) एलएनजी वािष्पᮢᲂ के िनमार्ण की सामᮕी बाहरी एल्यूमीिनयम पंख के साथ स्टेनलेस  स्टील पाइिपंग की होगी। 

(9) मैिनफोल् ड वेपोराइजरᲂ को दोनᲂ ओर ᮧवेिशका और िनगर्म ब्लॉक वाल्व्स तथा ᮧत् येक वािष्पᮢ  के िलए उपलब् ध 
िकए जाने चािहए। 

(10) कोई भी पिरवेशी वािष्पᮢ  जोिक एलएनजी के पाᮢ से 15 मीटर की दरूी के अंदर स्थािपत हो, उसके ᮤव लाईन मᱶ 

आटोमेिटक शट आफ वाल्व लगा होना चािहए। इस वाल्व को वािष्पᮢ  स ेकम से कम 3 मीटर पर होना चािहए 
तथा जब लाईन दाब की हािन हो या वािष्पᮢ  के आसपास असामान्य तापमान महसूस िकया जाता ह ैया दाब कम 
हो अथवा वािष्पᮢ िनगर्म लाईन मᱶ िनम् न तापमान हो जाए, तो वॉल् व बंद हो जाए। 
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(11) वािष्पᮢ के ᮧत्येक आकृित (सेट) के िलए एक सुरक्षा िरलीफ वाल्व उपलब् ध िकया जाना चािहए िजसके पिरमाप 
िन᳜िलिखत अपेक्षाᲐ के अनुसार होने चािहएः  

   (क)  पिरवेशी वािष्पᮢ– िरलीफ वाल्व दाब को वािष्पᮢ के अिधकतम स्वीकायर्   दाब मᱶ 10% बढ़ोᱫरी 

िकए िबना, वािष्पᮢ  के ᮧकृितक गैस बहाव क्षमता के 150% से ज्यादा या बराबर िरलीफ 

वाल्व क्षमता िनगर्म स् वीकार करेगा,  

(ख)  त᳙ वेपोराइजरो हतेु िरलीफ वाल्वस – उपरोक् तानुसार, य᳒िप यह इस ᮧकार से स्थािपत होना 

चािहए िक सामान्य ᮧिᮓया के दौरान तापमान 600 सेिल्सयस से अिधक न हो।  

(12) एलएनजी अथवा वािष्पᮢ गैस के िवतरण ᮧणाली मᱶ  िनगर्मन जब सेण्ड आउट ᮧणाली के तापमान िडजाईन 
तापमान के ऊपर या नीचे होने से बचाने के िलए स् वचािलत यंᮢ का उपाबंध होना चािहए। 

(13) वािष्पᮢᲂ का ᮧावधान िनगर्म तापमान मािनटसर् के साथ िकया जाना चािहए। 

ङ.  पाईप ᮧणालीः 
(1) सभी पाईप ᮧणाली और उपकरणᲂ को अिभकल्पना (िडजाइन) िकया होना चािहएः 

  (क) थमर्ल साइिक्लंग क्लांित के ᮧभाव को समायोिजत करना िजसके अधीन ᮧणाली होगी। 
  (ख) पाईप और पाईप जोड़ᲂ पर तापमान के पिरवतर्न ᳇ारा संकुचन तथा फैलाव का उपाबंध। 

(2) गास्केट और ᮣेड कंपाउंड्स सिहत पाईप सामᮕी, संपूणर् तापमान की सीमा िजसके वह अधीन होगा उसके 

दौरान संगत होना चािहए।  

(3) संस् थापन मᱶ लगाए गए वाल्वस को एक्सटᱶटेड बोनट ᮧकार का होने चािहए साथ मᱶ पᱹ᳴कंग मुहरबंद इस 
िस्थित मᱶ हो िजससे ᮨीिजंग ᳇ारा िरसाव और खराबी को रोका जा सके। 

(4) ᮤव स्तर चेतावनी और ब्लाइण्ड फ्लᱶज्ड अथवा प्लग्ड संयोजन को छोड़कर सभी टᱹक संयोजनᲂ को शट आफ 
वाल्व का उपबंध होना चािहए। 

(5) सभी पाईिपंग सेक्शन के बीच ऐसे दो वाल्वस जहां ᮤव फंसाया जा सके, तापीय अनुतोष वाल्व होना 

चािहए। 

(6) वािष्पᮢ सेवा मᱶ उत्पाद ᮧितधारण वाल्व के नीचे की ओर ही केवल एल्यूिमिनयम का इस्तेमाल िकया 
जाएगा।  

च.  एलएनजी का अन्तरणः 

(1) ᮧत्येक स्थानान्तरण ᮧणाली को पृथक करने हतेु पृथक वाल्व संस् थािपत होना चािहए। जहां िव᳒ुत संचािलत 
पृथक वाल्व स्थािपत हो, वहां बंद होने के समय का िव᳣ेषण होना चािहए िजससे िक इतना हाइᮟोिलक शॉक 
पैदा न हो िजसके कारण लाईन अथवा उपकरण खराब हो।  

(2) पीछे के धारा ᮧवाह को रोकने हतेु पयार्᳙ चेक वाल्व होना चािहए और ऐसे नजदीकी जगह स्थािपत हो जो 
िकसी भी ᮧणाली के संयोजन िबंद ुसे ᳞ावहािरक हो जहां पीछे का धारा ᮧवाह हो सकता हो। 

छ.  पम्प और संपीडन िनयंᮢ णः 
 पम्प अथवा संपीडन ᮟाईव को बंद करने हतेु स्थानीय लगे हुए उपकरण के अलावा एक तत्पर उपलब्ध सुदरू स्थािपत 
उपकरण को बंद करने वाले उपकरण से कम से कम 7.5 मीटर की दरूी पर स्थािपत होना चािहए िजससे पम्प को 
िकसी आपातकालीन िस्थित मᱶ बंद िकया जा सके।  

ज. टᱹक यान उतराई सिुवधाएः 
(1) टᱹक यान उतराई क्षेᮢ को पयार्᳙ आकार का होना चािहए िजसमᱶ यान को ज्यादा मोड़ना नहᱭ पड़े।  
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(2) अन्तरण पाईप, पम्पस और संपीडको को ᳞वधान ᳇ारा इस तरह से स्थािपत अथवा सुरिक्षत करना चािहए 
िजससे यान संचालन की क्षित से वह सुरिक्षत हो।  

(3) पृथक वाल्वस और ब्लीड कनेक्शन को उतराई बहु निलका पर दोनᲂ ᮤव और वाष् प लाइन के िलए संस् थािपत 
होना चािहए िजससे होजेज और आमर्स को बंद कर िदया जाए। िनगर्िमत ᮤव और िडसकनेक्शन से पहले दाब 
रिहत करᱶ। ब्लीड्स अथवा वेन्ट्स को सुरिक्षत क्षेᮢ मᱶ िनगर्मन होना चािहए। 

झ. आपातकालीन बदं करन ेकी ᮧणाली (इ एस डी िसस् टम) 

(1) ᮧत्येक एलएनजी सुिवधा मᱶ इएसडी ᮧणाली लगाई जाए िजसे ऑपरेट करने पर एलएनजी का स् ᮢ ोत पृथक या 
बंद हो जाए और उपरकरणᲂ को बंद कर दᱶ जो आपातकाल को जोड़ने अथवा बनाये रखते हᲂ, यिद वह चालू 

हालत मᱶ हो।  

(2) इएसडी ᮧणाली फेलसेफ िडजाइन का हो और इस तरह संस् थािपत, अविस्थत हो, जो आपातकाल मᱶ या समान् य 

िनयंᮢण ᮧणाली के असफल होने पर िनिष्ᮓय होने से संरिक्षत करᱶ।  

(3) ईएसडी ᮧणाली की शुरूआत, पुिस्तका स्वचािलत, या दोनᲂ पुिस्तका और स्वचािलत हो। मैनुअल एक्चूएटसर् को 

ऐसी जगह पर स्थािपत िकया जाना चािहए जहां आपातकाल मᱶ सुगमता से पहुंच सकᱶ  और उपकरण से कम से 
कम 15 मीटर की दरूी पर हो जहां के िलए लगे हᲂ और सम्बिन्धत कायर् से िवशेषतया िचिन्हत होने चािहए। 

ञ. अिᲨ संरक्षण सिुवधाएः 

(1) ᮧत्येक एलएनजी भंडारण सुिवधा मᱶ लगातार िनगरानी वाले कम तापमान संवेदक अथवा ज्वलनशील गैस 
संसूचक उपलब् ध िकए जाएंगे, ऐसे संयंᮢ स्थल िजससे उस जगह जहां लगातार कोई रहता हो, से िदखने और 

सुनाई देने वाले चेतावनी सिᮓय होने चािहए। 

(2) मॉिनटर की जाने वाली गैस के एलइएल के 25 ᮧितशत से अनिधक स् तर पर ज्वलनशील गैस िडटेक् टर ᮧणाली 
᳇ारा ᮰᳞ और दशृ्य अलामर् सिᮓय िकया जाएगा। 

(3) अिᲨ (फायर) िडटेक्टर को संयᮢ क्षेᮢ तथा लगातार उपिस्थित वाले स्थान पर एक चेतावनी सिᮓय होना चािहए 
यिद संयᮢ क्षेᮢ के साथ लगातार कोई नहᱭ ह।ै यिद मूल्यांकन ᳇ारा यह िनधार्िरत हो िक यह आवश्यक ह ैतो 
फायर िडटेक्टर को ई एस डी ᮧणाली को सिᮓय करने िदया जाएगा। 

(4) अिᲨ जल ᮧदाय और िवतरण ᮧणाली का उपबंध होना चािहए जब िक अिᲨ संरक्षण मूल्यांकन दशार्ए िक 
अिᲨजल अनावश्यक अथवा अ᳞वहािरक ह।ै 

(5) पोटᱷिबल अथवा पिहये वाले अिᲨशामक को सामिरक स्थानᲂ पर उपलब् ध िकया जाने चािहए। कम से कम 10 
िक.ᮕा. क्षमता वाले चार ऐसे अिᲨशामक की व् यवस् था की जानी चािहए। 

(6) एलएनजी ᮧित᳧ानᲂ मᱶ उपलब् ध िकया गया अिᲨशामक हाय एक् सपान् शन फोम और सूखे रासायिनक पाउडर पर 
आधािरत होगा। 

 

ट. ᳞िᲦगत सरुक्षाः 

एलएनजी अिधष् ठापनᲂ मᱶ उपलब् ध अिᲨशामक को हाई एक्सपांशन फोम और शुष् क रसायन  चूणर् पर आधािरत होना 
चािहए। एलएनजी अिधष् ठापनᲂ मᱶ उपकरण चलाने वाले ᮧत्येक ᳞िᲦ को िन᳜िलिखत ᳞िᲦगत सुरक्षा उपकरण से सुसिᲯत 
होना चािहए- 

(i) एलएनजी िछड़काव से आंखᲂ की सुरक्षा हतेु उपयुᲦ चश्मा 
(ii) दस्ताने      
(iii) ᮧोटेिक्टव एᮧेन 
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खण्ड – 2 
सड़क पिरवहन 

क. अिभकल्पना (िडजाइन) – साधारण अपके्षाए:ँ 
एलएनजी पिरवहन टᱹक के अंदरूनी पाᮢ मᱶ लगाए गए सुरक्षा िरलीफ वाल्व्स इस आकार के होने चािहए िक 

िनवार्त और बा᳭ अिᲨ की िनरंतर होने वाली कमी जैसे सवार्िधक किठन िस्थित से िनपट सके। सुरक्षा वाल्वᲂ की 
संयुᲦ क्षमता इतनी होनी चािहए िक पाᮢ के दाब को जाँच दाब की सीमा मᱶ बनाए रखे। 
(1) पिरवहन पाᮢ एएसएमई बॉयलर और दाबपाᮢ कोड, ईएन 13530 या मुख्य िवस् फोटक िनयंᮢक (मुिविन) 

᳇ारा अनुमोिदत समतुल्य कोड के अनुसार तथा आईएसओ 20421 की अपेक्षाᲐ के अनुरूप अिभकिल्पत 
और िनिमर्त होना चािहए। पाᮢ, पाइिपंग और वाल्व्स का अिभकल्पना (िडजाइन) तापमान ऐसा होना 
चािहए िक वह पाᮢ की जाँच और कमीशिनंग के दौरान उसमᱶ ᮤिवत नाइᮝोजन भरे जाने के पिरणामस्वरूप 
उसमᱶ उत्प᳖ होने वाले कोल्ड शॉक को बनाए रखने के िलए उपयुᲦ हो। 

(2) ᮧत्येक पाᮢ मᱶ पयार्᳙ रोधन होना चािहए, जो िक पाᮢ को िन᳜ अिभकल्पना (िडजाइन) दशाᲐ मᱶ 
एलएनजी से भरा जाए तो िविन᳸दर᳥्  धारण समय मᱶ, पाᮢ को िरलीफ वाल्व के िनधार्िरत दाब को उᱫेिजत 
करने से रोकेगा – 

क) एलएनजी का िविन᳸दर᳥् तापमान और दाब। 
ख) पाᮢ का 40 िडᮕी सेिल्सयस औसत पिरवेशी तापमान पर एक्सपोज़र। 

(3) एलएनजी के पिरवहन के िलए ᮓायोजिनक पाᮢ के बाहरी पाᮢ / जैकेट इस् पात के अितिरᲦ अन्य िकसी 
सामᮕी का नहᱭ बना होना चािहए। 

(4) एलएनजी पिरवहन पाᮢ पर नमीयुᲦ बाहरी पाᮢ के बाहर की ओर कोई एल्यूिमिनयम वाल्व या िफᳳटंग 
अिध᳧ािपत नहᱭ की जानी चािहए। ᮧत्येक पिरवहन पाᮢ मᱶ उिचत ᮧकार से वेिल्डत अंदरूनी पाᮢ जो िक 
बा᳭ शेल से िघरा हुआ हो और दोनᲂ के मध्य िनवार्त रोधन हो, का उपबंध होना चािहए। 

 
(ख) संरचनागत समᮕताः  
(1) एलएनजी के पिरवहन के िलए ᮧत्येक पाᮢ का स्थैितक अिभकल्पना (िडजाइन) और िनमार्ण एएसएमई बॉयलर और 

दाबपाᮢ कोड सेक्शन VIII भाग 1 या भाग 2, ईएन13530 या मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा अनुमोिदत कोई अन्य कोड के 

अनुसार िकया जाना चािहए। पाᮢ के िडजाइन मᱶ िडजाइन दाब के कारण होने वाले तनाव, लदान का भार, पाᮢ की 
दीवाल ᳇ारा समिथर्त ढांचे का भार और लदान तथा पिरवेशी तापमान पराकोिट के पिरणामस्परूप तापमान ᮧावण्य 
का ᮧभाव आिद शािमल होना चािहए। 

(2) िकसी दघुर्टना मᱶ संघात के कारण तनावो का पता लगाने के िलए, पाᮢ शेल और हडे्स के अिभकल्पना (िडजाइन) 
संगणना मᱶ 2जी के लम्बवत् अवत्वरण के पिरणामस्वरूप गत्यात्मक दाब के साथ िडजाइन दाब के संयोजन के 
पिरणामस्वरूप उत्प᳖ भार भी शािमल होना चािहए। इस लदान दशा के िलए उपयोग िकए जाने वाले तनाव मूल्य 
उत्प᳖ बल के न्यून या िनमार्ण सामᮕी के उत्प᳖ बल के 75 ᮧितशत से अिधक नहᱭ होना चािहए। 

(3) पाᮢ पर लगाए गए िफᳳटंग और सहायक सामᮕी इस ᮧकार संरिक्षत होने चािहए िक ओवरटिनᲈग के कारण हुई क्षित 
ᮧचालन समᮕता को क्षीण न कर सके। यह संरक्षण पाᮢ के, स् ᮝᱶथिनंग ᳳरंग्ᭁ, संरक्षात्मक छतरी या अनुᮧस्थ या 
लम्बवत् मेम्बसर् के िसिलण्ᮟीकेल ᮧोफाइल के रूप मᱶ इस तरह गढ़ा होना चािहए िक ᮧभावी रूप से संरक्षा ᮧदान की 
जा सके। 

(4) पाᮢ के दीवाल के उपलᲨकᲂ की वेिल्डत माउिन्टंग पैड के अटेचमेन्ट्स का बना होना चािहए तािक पाᮢ के लदाई 
अवधारण समᮕता पर उसका कोई ᮧितकूल ᮧभाव न पड़े। 
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(ग)    दाब िरलीफ उपकरण, पाइिपगं, वाल्व्स और िफᳳटंग: 

(1) समस्त पाइिपंग, पाइप िफᳳटंग, होजेस और अन्य दाब अ᳞यᲂ, पम्प सीलᲂ और पम्प िरलीफ उपकरणᲂ के अितिरᲦ, 
का दाब पाᮢᲂ के िडजाइन दाब का कम से कम 4 गुना होना चािहए। 

(2) यिद पेचदार पाइप का उपयोग िकया जा रहा ह,ै पाइप और िफᳳटंग अनुसूची 80 रेटेड या उससे अिधक होना 
चािहए। 

(3) ᮧत्येक होज कपिलंग को होज िडजाइन दबाब के कम से कम 120 ᮧितशत पर अिभकिल्पत होना चािहए और जब 
उन्हᱶ जोड़ा जाये तब िरसाव नहᱭ होना चािहए। 

(4) तापीय िवस्तार और संकुचन, झंझनाने और कंपन से होने वाली क्षित से पाइपᲂ को संरिक्षत रखना चािहए । िस्लप 
जोड़ᲂ को उपयोग नहᱭ करना चािहए।  

(5) सभी वाल्व, पाᮢ के अिभकिल्पत दबाव पर कायर्रत तापमान उपयोग के युिᲦयुक् त होना चािहए।  

(6) ᮧत्येक िफᳳटंग, अिधकतम पाᮢदाब के अनुसार रेटेड होना चािहए और उस सबसे ठंडे तापमान के युिᲦयुक् त होना 
चािहए जो वास्तिवक पिरस्थित मᱶ ᮧयुक् त हो।  

(7) जब भी पाᮢ के ऊपर दबाव भवन Ფाइल का उपयोग हो, Ფाइल से वाल्व पर चेक वाल्व से वाष्प संयोजन िजतना 
पाᮢ खोल के समीप संभव हो Ფाइल की क्षित की पिरस्थित मᱶ िदया जाना चािहए। Ფाइल से वाल्व के साथ ᮤव 
संयोजन भी िदया जाना चािहए।  

(8) ᮧत्येक पाᮢ को इसके होिल्डंग समय के अनुसार िनधार्िरत िकया जाना चािहए, होिल्डंग समय परीक्षण ᳇ारा 
िनधार्िरत वह समय ह ैजो िक लदान से सामᮕी के साम्यवस्था की पिरिस्थित के दबाब से िन᳜तम दबाव के िरिलफ 
वाल्व व् यवस् था तक पहुचंने मᱶ लगता ह।ै  

(9) सभी िरिलफ वाल्व के िनवर्हन लाइन, वेन्ट वाल्व, ब्लीड वाल्व इत्यािद वेन्ट स्टैक से जुड़े होने चािहए जो िक एक 
सुरिक्षत ऊंचाई पर वेन्ट होता हो।  

(10) एलएनजी पिरवहन पाᮢ पर बिस्टᲈग िडस्क का उपयोग नहᱭ होना चािहए। 

(11) िरिलफ प्लेट या प्लग या बिस्टᲈग िडस्क के ᮧयोग ᳇ारा ऐनुलर जगह मᱶ दबाब के आकिस्मक संचय से बाहरी खोल 
संरिक्षत होना चािहए। अनुतोष युिᲦ (सेफ्टी िडवाइस) को उस दबाब पर जो िक बाहरी टᱹक के आन्तिरक िडजाइन 
दबाब से अिधक न हो, आन्तिरक टᱹक के बाहरी िडजाइन दबाब या 25 पीएसआई, जो भी कम हो, पर कायार्त्मक 

होना चािहए।  
(घ) दघुर्टना नकुसानी सरंक्षणः 
(1) ᮧत्येक वाल्व,िफᳳटंग, दबाव िरिलफ युिᲦयां और पाᮢ के अन्य उपसाधन जो िक पाᮢ को बन्द दरिमयानी शट औफ 

वाल्व या चेक वाल्व से पृथक हो, मोटर यान ᮨेमवकर्  या उपयुᲦ टᲥर ᮧितरोधी गाडर् के अन्दर या हाउिसंग मᱶ 
स्थािपत होना चािहए तथा उिचत वायु संचार भी होना चािहए। ᮧत्येक दबाव िरिलफ युिᲦ इस ᮧकार संरिक्षत होना 
चािहए तािक यान के कठोर सतह पर पलटने पर, युिᲦ का िनकास अवरू᳍ न हो व िरसाव ᮧितबंिधत न हो। ᮣेडेड 
एण्ड कनेक्शन सेफ्टी वाल्व, स्टैनल इस् पात संरचना मᱶ उपयोग होने चािहए।  

(2) ᮧत्येक रक्षात्मक युिᲦ या हाउिसंग और यान स्ᮝक्चर के संलग् नक जो इस ᮧकार अिभकिल्पत होने चािहए िक   
आगे,पीछे,बगल या साइडवाइप टᲥर या यान के पलटने के कारण िकसी भी िदशा से लदान होने पर ये िस्थर लदान 
को झेल जाये। टैक के ᮧत्येक वाल्व, ᮧचालन बक्से (कैिबनेट) के पीछे से अन्दर की ओर तथा उपयुᲦ आकार का होना 

चािहए और टैक ᳞ास से बाहर ᮧक्षेिपत नहᱭ होना चािहए।  

(ङ) िपछले िहस्से की सरंक्षा 

(1) पाᮢ के िपछले िहस्से के संरक्षण युिᲦ मᱶ, कम से कम एक िपछला बम्पर अिभकिल्पत होगा जो िपछले भाग से टᲥर 

की िस्थित मᱶ पिरवहन पाᮢ और पाइिपंग को संरिक्षत रखेगा। पाᮢ के िपछले िहस्से को संरिक्षत रखने के युिᲦ का 
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िडजाइन, टᲥर के बल को सीधे यान के चेिसस को संचािरत करने वाला होना चािहए। पाᮢ के िपछले िहस्से को 
संरिक्षत रखने के युिᲦ और इसके चेिसस के अनुलᲨक इस ᮧकार िडजाइन होने चािहए िक लदान के समय ᮧयुᲦ 
सामᮕी की टᱶसाईल स् ᮝᱶथ के 4 गुना सुरक्षा गुणक का उपयोग करते हुए ये भरे हुए कागᲃ पाᮢ और अनुलᲨकᲂ के भार 
का दगुन्त भार झेल जाये जबिक ये यान पाᮢ के ᮧमुख धुरी के समानान्तर और क्षैितज लगाया गया हो।  

(2) लद ेहुए पिरवहन पाᮢ और जुड़े हुए वाल्व का ᮧत्येक िहस्सा,पाइप,इन्क्लोजर या संरिक्षत िफᳳटंग या संरचना भू तल 
से कम से कम 35.5 सेमी ऊपर होनी चािहए। 

(च) िनवर्हन िनयंᮢ ण यिुᲦया:ँ 

(1) ᮧत्येक तरल भराव और तरल िनवर्हन लाइन मᱶ एक शट ऑफ वाल्व पाᮢ के िजतना नजदीक सम्भव को लगा होना 
चािहए। इस लाइन मᱶ मैनुअल शट औफ वाल्व भी होना चािहए यिद वाल्व हाथ से काम करने वाला नहᱭ हो।  

(2) ᮧत्येक तरल भराव और िनवर्हन लाइन मᱶ एक दरूस् थ िनयंिᮢत स्वयं बन्द होने वाला शट औफ वाल्व यान पर होना 
चािहए।  

(3)  ᮧत्येक िनयंᮢण वाल्व, फेलसेफ अिभकल्पना (िडजाइन) वाला और िस्ᮧंग आधािरत अवश् य होना चािहए।  

(4) ᮧत्येक दरूस्थ िनयंिᮢत शट ऑफ वाल्व मᱶ यांिᮢक और तापीय ऑटोमैिटक बंद होने वाला यान पर दरूस् थ उपाय का 
उपबंध होना चािहए। 

(5) ᮧत्येक दरूस्थ िनयंिᮢत शट ऑफ वाल्व मᱶ यांिᮢक और तापीय स् वतः बंद होने वाला यान पर दरूस् थ साधन का उपबंध 
होना चािहए। एक साधन एक से अिधक दरूस्थ िनयंिᮢत वाल्व को बन्द करने के िलए उपयोग िकया जा सकता ह।ै स्वत: 
बन्दी के दरूस्थ साधन टᱹकर के अिन्तम छोर पर अिध᳧ािपत होने चािहए, जो िक लदाई/उतराई संयोजन क्षेᮢ से सवार्िधक 
दरूी पर हो। 

(छ)  ᮧितबल खंडः 
जब तक िक वाल्व पीछे के केबीनेट मᱶ िस्थत और बम्पर से संरिक्षत न हो, ᮧत्येक वाल्व का िडजाइन और 

अिध᳧ापन िजसके क्षितᮕस्त होने के पिरणामस्वरूप ᮤव या वाष्प की हािन हो सकती ह,ै मᱶ वाल्व के  बगल मᱶ या 
आउटबोडर् मᱶ िशयर सेक्शन या ᮩेकेज ᮕूव शािमल िकया जाना चािहए। िखंचाव की िस्थित मᱶ वाल्व, िजससे ᮤव या 
वाष्प की हािन हो, को कोई क्षित पहुचँाए िबना िशयर सेक्शन या ᮩेकेज ᮕूव को टूट जाना  चािहए। 

(ज) अवलम्ब और िस्थरणः  

यिद पिरवहन टᱹकर इस ᮧकार अिभकिल्पत और िनिमर्त ह ै िक टᱹक यान के ᮨेम से पूरी तरह अवलिम्बत नहᱭ ह,ै 
पिरवहन यान को बा᳭ उᮤम या भार ᳳरंग्स ᳇ारा अवलिम्बत िकया जाना चािहए। अवलम्बन, भार वहन करने वाले 
पाᮢ और अवलम्बन संलिᲨयᲂ के िडजाइन गणना मᱶ एक इकाई के रूप मᱶ लद ेयान के बीम का तनाव, िशयर तनाव, 
᲍ठन तनाᬾ, वंकन क्षण और त्वरण तनाव आिद शािमल िकया जाना चािहए । इसके िलए पदाथर् के लचीले बल पर 
आधािरत चार के सुरक्षा कारक और स्थैितक लदाई, जब लदाई के िडजाइन भार तक भरा जाता ह,ै पिरवहन पाᮢ के 
उपलᲨकᲂ के भार को उपयोग करता ह,ै को शािमल िकया जाना चािहए । ᳞िᲦगत रूप से न्यूनतम स्थैितक लदाई 
िन᳜वत होनी चािहएः-  

   (i) क्षैितजीय नीचे की ओर दो (2); 
   (ii) क्षैितजीय ऊपर की ओर डेढ़ (1.5); 
   (iii) लम्बवत् डेढ़ (1.5); और 
   (iv) पाि᳡र्क  डेढ़ (1.5) 

(झ) ᮧमापक यिुᲦया:ँ  

(क) ᮤव सतह ᮧमापक युिᲦयां 
पाᮢ मᱶ एक ᮤव सतह ᮧमापक युिᲦ होनी चािहए जो भरे से खाली तक लगातार सतह इंिगत करता रह ेऔर 
िजसका, पाᮢ को हटाए िबना, रखरखाव और बदलाव िकया जा सके।  



18       THE   GAZETTE   OF  INDIA : EXTRAORDINARY              [PART II—SEC. 3(i)] 
 

(ख) दाब ᮧमापक –ᮧत्येक पाᮢ एक दाब ᮧमापक से सुसिᲯत हो जो अिधकतम ᮤव स्तर के ऊपर िकसी िबन्द ुपर 

पाᮢ से जुड़ा हुआ हो िजसमᱶ टᱶकर का अिधकतम अनुमत्य कायर्शील दाब िकसी स्थाई िचह्न से इंिगत हो । दाब 
ᮧमापक टᱹकर के केनोपी के अन्दर रखा जाना चािहए । 

खण्ड  3 

ᮧचालन, अनरुक्षण और ᮧिशक्षण 

क. ᮧत्येक एलएनजी अिध᳧ापन मᱶ ᮧचालन, रखरखाव और ᮧिशक्षण की प᳍ित का िलिखत मᱶ उपबंध होना चािहए। 
समरूप सुिवधाᲐ के ज्ञान और अनुभव के आधार पर ऐसी ᮧिᮓयाᲐ को तैयार िकया जाएगा। 

 

ख. मूलभूत अपेक्षाएँ:- ᮧत्येक संस् थापन िन᳜ अपेक्षाᲐ के अनुरूप होना चािहए, अथार्त्,:- 

(1) ᮧचालन, रखरखाव और ᮧिशक्षण की प᳍ित िलिखत मᱶ उपलब्ध होनी चािहए। 

(2) संयंᮢ उपकरणᲂ के अ᳒तन आरेखण का अनुरक्षण। 

(3) ᮧचालन िनयम पुिस्तका के एक भाग के रूप मᱶ िलिखत आपातकालीन योजना। 

(4) पुिलस, अिᲨशमन िवभाग और स्वास्थ्य ᮧािधकारी जैसे स्थानीय ᮧािधकािरयᲂ के साथ सम्पकर्  मᱶ रहना 
चािहए और उनको आपातकालीन योजना और आपातकालीन पिरिस्थितयᲂ मᱶ उनकी भूिमका के बारे मᱶ 
सूिचत कराएँ।  

(5) ऐसे दस्तावेज होने चािहए िजनमᱶ सुरक्षा सम्बन्धी किमयाँ िचिह्नत हᲂ और उनके कारणᲂ का पता लगाने के 
ᮧयोजन से उनका िव᳣ेषण िकया गया हो तथा उनके पुनरावृिᱫ की सम्भावना को रोका जा सके। 

ग. ᮧचालन प᳍ित िनयम पिुस्तकाः 
ᮧत्येक संस् थापन मᱶ आपातकालीन प᳍ितयᲂ के िलए एक िलिखत िनयम पुिस्तका उपलब्ध होगी िजसमᱶ सम्भािवत 
आपात पिरिस्थितयाँ और िन᳜िलिखत प᳍ितयाँ सम् मिलत हᲂगी, अथार्त्:- 
(1) खोलने और बन्द करने की प᳍ित िजसमᱶ एलएनजी सुिवधाᲐ के ᮧाथिमक शुरूआत भी शािमल हो। 
(2) पिजᲈग और इन᳻टᲈग संघटक। 
(3) कूिलंग डाउन संघटक। 
(4) असामान्य िस्थितयᲂ की सम्भावनाएँ पहचानना। 
(5) संस् थापन के मरम्मत/ रखरखाव कायर् के दौरान अपेिक्षत सुरक्षा पूवᲃपाय। 
(6) िनयंᮢण योग्य आपातकाल के िलए ᮧितिᮓया करने की प᳍ित िजसमᱶ कािमर्कᲂ को अिधसूिचत करना और 

उपकरणᲂ का उपयोग, अथार्त् - आपातकाल से िनपटने के िलए उपयुᲦ, शािमल ह।ै 
(7) िकसी अिनयंᮢण योग्य आपातिस्थित को ज्ञात करने की प᳍ित और यह सुिनि᳟त करने के िलए कारर्वाई 

करना िक पिरसर मᱶ मौजूद कािमर्कᲂ को तथा बाहर की जनता को कम से कम क्षित हो। 
(8) आपातिस्थित के सम्बन्ध मᱶ स्थानीय ᮧािधकािरयᲂ को तत्काल सूिचत करने की प᳍ित। 
(9) आपातिस्थित मᱶ जनता की सुरक्षा के िलए अपेिक्षत िनकास योजना तैयार करने मᱶ स्थानीय ᮧािधकािरयᲂ से 

सहयोग करने की प᳍ित। 
घ. अनरुक्षणः 

(1) ᮧत्येक संस् थापन मᱶ उपलब्ध सुिवधाᲐ के समान सुिवधाᲐ के अनुभव और ज्ञान के आधार पर तथा 
अिध᳧ापन के अनुरिक्षत शतᲄ के अधीन ᮧत्येक अिध᳧ापन मᱶ एक िलिखत प᳍ित होनी चािहए। 

(2) यह सत्यािपत करने के िलए िक उपकरण का रखरखाव उपकरण िविनमार्ताᲐ की िसफािरशᲂ के अनुरूप 
िकया जा रहा ह,ै ᮧिᮓया मᱶ आविधक िनरीक्षण िकए जाने की आवश् यकता, कायर् मᱶ ᮧयुᲦ ᮧत्येक उपकरण 

और ᮧणाली की जाँच को प᳍ित मᱶ शािमल िकया जाए। 

(3) ᮧत्येक अवयव, जो संस् थापन का एक भाग ह,ै की जाँच और अनुरक्षण के िलए िलिखत िनयम पुिस्तका मᱶ 
᳞वस्था होनी चािहए। िनरीक्षण और जाँच के िलए कायर्ᮓम िनधार्िरत करने के अितिरᲦ व् यिᲦयᲂ और 
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संपिᱫ की भी सुरक्षा सुिनि᳟त करने के िलए मरम्मत कायर् के दौरान पालन की जाने वाली प᳍ित भी 
उसमᱶ शािमल की जानी चािहए। 

ङ. ᮧिशक्षणः 
ᮧत्येक संस् थापन का एक ᮧिशक्षण योजना और उसे िकस ᮧकार कायार्िन्वत और अनुरिक्षत िकया जाएगा, का उपबंध 
होना चािहए। ᮧिशक्षण िनयम पुिस्तका मᱶ िन᳜िलिखत संघटक समािवष् ट होने चािहए – 
(1) साधारण अवस्था मᱶ संस् थापन मᱶ ᮧयुक् त की जाने वाली मूलभूत ᮧचालन प᳍ित। 

(2) सम्बिन्धत कािमर्कᲂ के िलए संस् थापन मᱶ Ჽूटी के दौरान आपातकालीन िस्थित से िनपटने की ᮧिᮓया। 

(3) सुिवधाᲐ के ᮧचालन और अनुरक्षण के दौरान एलएनजी के अिभलक्षण और सम्भािवत खतरे िजसमᱶ एलएनजी 
के सम्पकर्  मᱶ आने के पिरणामस्वरूप होने वाले शीतदशं के खतरे भी शािमल ह।ᱹ 

(4) ᮧचालन और रखरखाव प᳍ित की िनयम पुिस्तका मᱶ िनधार्िरत ᮧचालन और अनुरक्षण प᳍ितयᲂ को कायार्िन्वत 
करने की पध् दित। 

(5) एलएनजी अंतरण की ᮧिᮓया। 

(6) अिᲨ से बचाव, िजसमᱶ संस् थापन के अिᲨ िनयंᮢण योजना, अिᲨशमन, सुिवधाᲐ मᱶ आग लगने के सम्भािवत 
कारण और अिध᳧ापन मᱶ आग लगने से सम्भािवत पिरणामᲂ के ᮧकार और आकार से पिरचयकतार् । 

(7) उन पिरिस्थितयᲂ से मान् यता कराना िजनमᱶ सुिवधाᲐ की सुरक्षा कायम रखने के िलए सहयोग ᮧा᳙ करना 
आवश्यक हो। 

खण्ड  4 
एलएनजी या एलसीएनजी िवतरण 

इस अनुभाग मᱶ एलएनजी िडस्पᱶससर् के िलए आवश्यकताᲐ की जानकारी दी गई ह।ै 

(क)  साधारणः  

(1) एलएनजी ईंधन भरण साइटे जो सेचुरेटेड एलएनजी के उपयोग या आसपास किमर्यᲂ के साथ ईंधन भरने वाले 
ऑपरेटर और यान की रक्षा के िलए अवरोध की िदवारे या समान संरक्षण ᮧदान करेगा। 

(2) यान मᱶ ईंधन भरने के पाइप के अलावा अन्य सभी पाइिपंग सुिवधा अवरोध के िपछे रहगेी, जो उपकरण या युिᲦ की 

खराबी की दशा मᱶ सेचुरेटेड एलएनजी को उपर की ओर मोड़ेगा। 

(ख) ᮧणाली की घटक अहर्ताः 
(1) यान ईंधन िडस्पᱶसर 

(क) िडस्पᱶसर को यान की टᲥर की क्षित से संरिक्षत िकया जाएगा। 

(ख) तरल आपूितर् को रोकने और अंतरण उपकरण को बंद करने हतुे एक इएसडी उपलब् ध िकया जाएगा िजसमᱶ शट      
ऑफ वॉल् व शािमल होगा। 

(ग) िडस्पᱶसर, पाᮢ उतराई सुिवधा और िबᮓी/िनयंᮢण कक्ष के पास एक इएसडी ᮧवतर्क (एक् चुएटर) की ᳞वस्था 

की जाएगी िजसके उपर आसानी से पहचान होने के िलए, साफ़ तौर पर स्थायी रूप से सुपाᲹ हस्ताक्षर 

िचपकाया जाएगा। 

(घ) ईंधन भरण नोझल पर अिधकतम िवतरण दाब, यान ईंधन टᱹक के अिधकतम स्वीकायर् दाब से अिधक नहᱭ 

होगा। 

(ङ) (i) होज़ या आम् सर् को ईंधन छोर पर शट् ऑफ वॉल् व और ᮩेकअवे िडवाइस से  सुसिᲯत िकया जाएगा तािक 

होज़ के जुड़ े रहने के समय यान खᱭचते जाने की िस्थित मᱶ ᮤव और वाष् प का कम से कम िनगर्मन हो।                 
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(ii) ऐसे िडवाइस का अिधष् ठापन और रखरखाव, ओइएम संघटक िविनमार्ता  अनुरक्षण/ सुरक्षा अनुदशेᲂ के 

अनुसार िकया जाएगा।                                    
(iii) एक पृथकतावादी युिᲦ का ᮧावधान कम से कम 102 िकलोᮕाम और 125 िकलोᮕाम से अनिधक बल का 

उपयोग करते हुए अलग करने के िलए, िजस िकसी िदशा िजसमᱶ यान जाएगा, िकया जाएगा ।  

(च)  नली को नुकसान से बचाने के िलए जब उपयोग मᱶ नहᱭ तब संरिक्षत िकया जाएगा। 

(छ) (i) जहां ᮤव अंतरण हतुे नाममाᮢ 76 िममी ᳞ास या बड़े होज़ या आम्सर्  का उपयोग िकया गया, या जहां 

वाष् प अंतरण हतेु नाममाᮢ 100 िममी ᳞ास या बड़े का उपयोग िकया गया ह,ै तो िनकटतम होज़ या आम्सर्  से 

3.1 मीटर के भीतर अंतरण ᮧणाली के पाइिपंग मᱶ आपातकालीन शट ऑफ वाल् व अिधष् ठािपत िकया जाएगा।                  
(ii) जहां ᮧवाह होज से दरू ह,ै ऐसे मᱶ शट ऑफ वाल्व के रूप मᱶ एक जाँच वाल्व के उपयोग की अनुमित दी 

जाएगी।                                            
 (iii) जहां ᮤव या वाष् प लाईन मᱶ से िकसी को दो या दो से अिधक पैर ह ैतो ऐसे मᱶ एक आपातकालीन शटऑफ 

वाल्व या तो एक पैर मᱶ या फ़ीड लाइन मᱶ पैरᲂ के सामने स्थािपत िकया जाएगा।  

(ज)  ओइएम िविनमार्ताᲐ के िनदᱷशᲂ को िडस्पᱶिसंग युिᲦ के पास ᮧदिशर्त िकया जाएगा। 

(झ)  अविस्थित और आपातकालीन िनयंᮢण के संचालन की पहचान कर सुिवधा क्षेᮢ मᱶ सुस्प᳥ता से ऑपरेᳳटंग िनदᱷश 
लगाए जाएंगे। 

(ञ)  एलएनजी ईंधन भरण सुिवधा, जहां रात के दौरान एलएनजी का अंतरण िकया जाता ह,ै वहां अंतरण और 

ᮧचालन स् थल पर पयार्᳙ स् थायी ᮧकाश ᳞वस्था रखी जाएगी। 

(ट) यान ऑनबोडर् ईंधन कंटेनरᲂ मᱶ एलएनजी का अंतरण ऑनबोडर् टᱹक और ईंधन भरण घटक ओइएम िविनमार्ता      
अनुदशेᲂ के अनुसार िकया जाएगा। 

(2)   यान ईंधन योजक (विेहकल फ्यिुलंग कनके् टर): 

(क) एलएनजी या गैस वाष्प  का यान मᱶ या यान से कम से कम िरसाव के साथ िव᳡सनीय और सुरिक्षत अंतरण 
के िलए ईंधन कनेक्टर और मेᳳटंग वेिहकल िरिसप् टेकल (मेᳳटंग यान गोदाम) का उपयोग िकया जाएगा। 

(ख) ईंधन भरण कनेक्टर या तो इंटरलॉक िडवाइस से सुसिᲯत िकया जाएगा, जो लाइन खुली रहने पर बहाव 

को रोके या स् वयं बंद होने वाला हो जो िवयोजन होने पर स् वचािलत रूप से बंद होता हो। 

(3) आपातकालीन बदं होन ेवाल ेउपकरण की स्थापना (ईएसडी): 

(क) ईएसडी, पिरक्षपेण, एलएनजी उताराई सुिवधा और िबᮓी / िनयंᮢण कक्ष के पास उपलब्ध कराया जाएगा। 

(ख) एलएनजी ईंधन भरण सुिवधा के िलए यंᮢीकरण (इंस्ᰰमᱶटेशन) इस ᮧकार से िडजाईन िकया जाएगा िक  
पावर या यंᮢीकरण की िवफलता की िस्थित मᱶ ᮧचालकᲂ ᳇ारा पुनः सिᮓय करने तक या शटडाउन होने 
तक, फेलसेफ दशा मᱶ चला जाए। 

(ग) सभी इएसडी को हाथ से (मैनुअली) रीसेट िकया जाएगा। 
खंड 5 

एलएनजी या एलसीएनजी स्टेशनᲂ मᱶ गरै ईंधन भरन ेकी सिुवधाएं 

छोटे सुिवधा स्टोर, सिवर्स स्टेशन, एटीएम, पीसीओ, जैसे गैर ईंधन भरण सुिवधाᲐ का ᮧावधान जब भी िकया 
जाएगा, इस अनुसूची मᱶ विणर्त सुरक्षा दरूी के आगे होगा। इसके अलावा एलएनजी/ एलसीएनजी पिरक्षेपकᲂ से 
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10 मीटर की न्यूनतम दरूी बनाई रखी जाएगी। इस तरह के गैर ईंधन भरण सुिवधाᲐ मᱶ पहुचं, पिरचालन क्षेᮢ से 
नहᱭ होगी। ऐसी सुिवधाए उपलब् ध कराते समय, आपात की िस्थित मᱶ, पिरसर मᱶ अिधक भीड़ की माᮢा, ईंधन 
भरने आने वाले यान के आसान ᮧवेश और िनगर्म और एलएनजी रोड टᱹकर का पिरसर से बाहर िनकास मᱶ 
गितशीलता लानेजैसे कारकᲂ को भी ध्यान मᱶ रखा जाएगा। 

खंड 6 

सकं्षेपण गसै ᮧबधंन (बाइल ऑफ गैस मैनेजमᱶट) 
जब एलएनजी स्टेशन संस् थािपत िकया जाए तब बीओजी वᱶᳳटंग को कम करने के िलए भंडारण टᱹक की क्षमता 
अनुकूिलत की जाए। बीओजी के ᮧभावी ᮧबंधन के िलए मुख्य िनयंᮢक के अनुमोदन से ऑपरेटर ᳇ारा वᱶᳳटंग रोकने 
के िलए गैस का उपयोग िकया जा सकता ह।ै 

खंड 7 

एलएनजी स् टेशन ससं् थापक की मान् यता 
क.    एलसीएनजी/ ऑटो एलएनजी िवतरण स्टेशन स्थािपत करने की इच्छुक कंपनी ᳇ारा मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा मान्यता 

पर िवचार करने के िलए िन᳜िलिखत मानदंडᲂ को पूरा करना होगा - 
(i) मािलकाना फमर् या साझेदारी फमर् या ᮧाइवेट िलिमटेड कंपनी या िलिमटेड कंपनी;  

(ii) स् थापना कायर् के कायर् िनष्पादन हतुे पयार्᳙ उपकरण और  मशीनरी की उपलब् धता; 

(iii) आईएसओ ᮧमाणीकरण ᮧाप् त; 

(iv)  िनम् निलिखत मᱶ  पयार्᳙ रूप से िनपुण िवशेषज्ञो की उपलब् धता- 
(क) एलसीएनजी या ऑटो एलएनजी उपकरणᲂ, उनके संचालन, रखरखाव और किमर्यᲂ के ᮧिशक्षण की 

स्थापना। 
(ख) एलसीएनजी या ऑटो एलएनजी िविनयमᲂ और जुड़ ेखतरे। 

(ग) एलसीएनजी/ ऑटो एलएनजी स्टेशनᲂ की स्थापना से संबंिधत संिहताएं। 

(घ) कायर् के िनष्पादन के िलए ᮧासंिगक आरेखण और योजनाᲐ का िववेचन; 

     (v)  कंपनी ᳇ारा लगाए गए ऐसी किमर्यᲂ की संख्या, कंपनी ᳇ारा लगाए जाने वाले ᮧस् तािवत स्टेशनᲂ से   
संबंिधत होगी; 

   (vi)   व् यावसाियक, ᮧशासिनक और व् यवस् थापन की िजम् मेदारी के स् पष् ट स् तर का अनुभव ᮧा᳙; 
     (vii)  अपने किमर्यᲂ के ᳞ावसाियक कौशल के िलए उत् तरदाियत् व; 

                  (viii) स् टेशनᲂ के संचालन, आविधक रखरखाव और खराबी मᱶ रखरखाव की िजम्मेदारी लेना और इस संबंध मᱶ 
अपने डीलरᲂ के साथ कानूनी समझौता करना; 

ख. एलसीएनजी या ऑटो एलएनजी ससं् थापक को मान्यता जारी करन ेकी ᮧिᮓया.- 

(i) िकसी भी संगठन को एलसीएनजी या ऑटो एलएनजी के रूप मᱶ मान्यता ᮧा᳙ करने के िलए ऑटो एलपीजी 
िवतरण स्टेशन के संस् थापन और अनुरक्षण क्षेᮢ मᱶ अपने अनुभव के संबंध मᱶ कंपनी का ᮧत्यय-पᮢ का 
िववरण दतेा आवेदन, मुख्य िवस्फोटक िनयंᮢक को ᮧस्तुत करना होगा।  

(ii) ᮧत्येक आवेदन के साथ अनुसूची- । के भाग (ख) मᱶ िनधार्िरत संवीक्षा शुल्क संलᲨ होनी चािहए। 
(iii)  मुख्य िनयंᮢक ऐसे आवेदन की ᮧाि᳙ तारीख से नब् बे िदनᲂ के अन्दर या – 

(क) ᮧथम दृ᳥ या, एलसीएनजी/ऑटो एलएनजी के रूप मᱶ, आवेदक को मान्यता ᮧदान करने के िलए, 

सक्षमता और ᳞ावसाियक आचार नीित के सम्बन्ध मᱶ स्वयं समाधानᮧद होने पर, आवेदक का तकनीकी 
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और ᳞ावहािरक ज्ञान और सक्षमता जाँच करने के िलए मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा नामिन᳸दर्ष् ट अिधकािरयᲂ के 
दल ᳇ारा साक्षात्कार हतेु आवेदक को उसके तकनीकी  दल के साथ बुलाना चािहए; या 

(ख)  ᮧथम दृ᳥ या आवेदक मान्यता की अपेक्षाᲐ पर खरा नहᱭ उतरता ह ैतो आवेदन को कारणᲂ सिहत 
अस्वीकार कर दनेा चािहए; या 

      (iv)    (क) यिद इस िनयम मᱶ संचािलत साक्षात्कार मᱶ आवेदक मᱶ मान्यता हतेु पयार्᳙ ज्ञान और सक्षमता पाई 
जाती ह ैतो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा िनयम के अधीन मान्यता ᮧदान कर दी जाएगी। 

                 (ख) यिद कोई आवेदक उिचत नहᱭ पाया जाता ह ैतो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा कारण बताते हुए आवेदन को 
अस्वीकार कर िदया जाएगा ।  

     (v)  ᮧारिम्भक तौर पर धारा (iv) के अधीन जारी सक्षमता एक वषर् की अविध के िलए िविधमान् य रहगेी । 
तत्प᳟ात् कायर् िनष्पादन िरपोटर् के आधार पर दो वषर् के िलए पुनिवर्िधमान् य िकया जा सकता ह।ै 

     (vi)   मुख्य िनयंᮢक स्थापनाकतार् को जारी की गई मान् यता को ᮧितसंहृत या िनलंिबत कर सकते ह ै यिद 

स्थापनाकतार् अनुसूची मᱶ विणर्त दाियत्वᲂ को पूणर् नहᱭ करता। 

     (vii)   मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा िनरीक्षक या सक्षम ᳞िᲦ को सुने जाने का एक अवसर देने के प᳟ात् मान्यता 
ᮧितसंहृत की जा सकती ह ै– 

(क) यिद उनके पास यह मानने का पयार्᳙ कारण ह ैिक यथािस्थित, िनरीक्षक या सक्षम ᳞िᲦ, ᳇ारा 

मान्यता पᮢ मᱶ उिल्लिखत िकसी शतर् का उल्लंघन िकया गया ह ैया उनके ᳇ारा इन िनयमᲂ के ᮧयोजन या 
आशय के असंगत कोई िनरीक्षण, जाँच, परीक्षण िकया गया ह ैया ऐसा कायर् िकया गया ह;ै या 

(ख) कोई अन्य कारण, जो लेखब᳍ िकया जाए।   
 

खंड 8 
आपातकालीन योजना 

 ᮧत् येक एलएनजी या ऑटो एलएनजी िवतरण स्टेशन मᱶ गंभीर एलएनजी िरसाव या आग से खतरᲂ को िनयंिᮢत करने 
के िलए िलिखत रूप मᱶ आपात योजना होनी चािहए। योजना, स्थानीय ᮧािधकािरयᲂ अथार्त् अिᲨशामक सेवाᲐ के साथ 
परामशर् कर बनाई जाएगी। इस योजना मᱶ, स्टेशन को आपातकालीन िस्थित मᱶ बंद करने के िनदᱷश,  ᮕाहकᲂ को और आसपास 
के अन्य लोगᲂ के िलए चेतावनी, सहायता के िलए कॉल, अन् य लोगᲂ के िलए अिᲨशमन उपकरणᲂ  का उपयोग, शािमल हᲂगे। 
उसकी पयार्᳙ता के मूल्यांकन हतेु योजना का समय-समय पर परीक्षण िकया जाएगा और यथा आवश्यक उसे अ᳒तन और 
संशोिधत िकया जाएगा”। 

12. उक् त िनयमᲂ मᱶ “ᮧरूप एल एस- 1 ख” के पश् चात् िनम् निलिखत ᮧरूप अंतःस् थािपत िकया जाएगा, अथार्त्:-  

“ᮧरूप एल एस – 1ग  
(िनयम 50, 51, 54 और िनयम 55 दखेᱶ) 

ऑटो एलएनजी पिरक्षपेण स्टेशन म ेऑटोमोिटव ईंधन के रूप म ेमोटर यानो म ेऑटो एलएनजी के पिरक्षपेण और भण्डारण के 
िलए अनुज्ञि᳙ 

अनुज्ञि᳙ संख् या ...............................                              फीस……………. रूपए 
 ᮰ी ............................................. को िनम् न विणर्त पिरसर मे नीचे उपदिशर्त दाबपाᮢᲂ मे ऑटो एलएनजी के 
भंडारण और ऑटोमोिटव ईंधन के रूप मे मोटर यानᲂ मे ऑटो एलएनजी/ एलसीएनजी के पिरक्षेपण के िलए, भारतीय 
िवस् फोटक अिधिनयम, 1884 (1884 का 4) और उसके अधीन बनाए गए िनयमᲂ के उपबंधᲂ और इस अनुज्ञि᳙ मᱶ दी गई 
शतᲄ के अधीन और अनुज्ञि᳙ मंजूर की जाती ह।ै 
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पाᮢ संख्या घन मीटर मे जलधािरता  मंजूर ऑटो एलपीजी की माᮢा िकलोᮕाम मᱶ 
   

   

 
यह अनुज्ञि᳙ तारीख 30 िसतम्बर 20..........  तक िविधमान् य रहगेी। 
जारी करने की तारीख………………………20          मुख् य  िवस् फोटक िनयंᮢक / िवस्फोटक िनयंᮢक 

अनजु्ञ᳙ पिरसर की सिुवधाᲐ और अविस्थित का वणर्न 

 अनुज्ञ᳙ पिरसर, लेआउट, चहरदीवाल और अन्य िविशि᳥यां जो िक संलᲨ अनुमोिदत प्लान संख्या 
....................................................... तारीख ....................... मे दशार्या गया ह ै
............................................................................................................... ( पता ) मᱶ िस्थत ह ैऔर उसमᱶ 
...............................................................(उᲦ उिल्लिखत भंडारण पाᮢᲂ के अलावा) ह ᱹ– 
(i) …………संख्या िडस्पᱶससर् ............................मेक 

(ii) अन्य सुिवधाएं 
नवीकरण पृ᳧ाकंन के िलए स्थान 

िवस् फोटक अिधिनयम, 1884 या उसके 
अधीन बनाए गए िस्थर और गितशील 
दाबपाᮢ (अᲰविलत) िनयम 2016 के 
उपबंधᲂ या इस अनुज्ञि᳙ मᱶ दी गई शतᲃ 
का उल्लंघन ना होने की िस्थित मᱶ फीस 
मᱶ कोई छूट िदए िबना अनुज्ञि᳙ पांच 
वषर् के िलए नवीकरणीय होगी।  

नवीकरण 
तारीख 

अवसान की तारीख अनुज्ञि᳙ ᮧािधकारी के 
हस्ताक्षर और कायार्लय 
मुहर 

यिद अनुज्ञप् त पिरसर िववरण और संलᲨ शतᲄ के अनुसार नहᱭ पाया जाता ह ैया िजन िनयमᲂ या शतᲄ के अधीन यह अनुज्ञि᳙ 
मंजूर की गई ह ैउनमᱶ से िकसी का उल् लंघन होता ह ैतो अनुज्ञि᳙ र᳎ की जा सकती ह ैऔर अनुज्ञि᳙धारी अिधिनयम के अधीन 
दण् डनीय होगा। 
 

शत ᱸ
1.    अनुज्ञ᳙ पिरसर अविस्थित के िववरण और सुिवधाᲐ तथा अनुज्ञि᳙ के मुख पृ᳧ पर उिल्लिखत अनुमोिदत आरेखण के 

िववरण के अनुरूप होना चािहए। 
2.    अनुज्ञि᳙ िजस ᮧयोजन से जारी की गई ह,ै अनुज्ञ᳙ पिरसर का उपयोग उसी के िलए िकया जाएगा। 
3.    इन िनयमᲂ के अधीन ᮧत्येक अनुज्ञ᳙ पिरसर मᱶ उसकी अनुज्ञि᳙ संख्या ᮧमुखता से िचिह्नत होनी चािहए। 
4. स्थानीय अिᲨशमन कायार्लय, पुिलस और ᮧधान िवपणन कम्पनी या सम्पीिडत गैस के आपूितर्कतार् के आपातकालीन 

दरूभाष संख्या और आपातकालीन िनदᱷशᲂ को अनुज्ञ᳙ पिरसर मे सहज दशृ्य स्थान पर ᮧदिशर्त िकया जाना चािहए। 
5. इन िनयमᲂ के उपाबंधᲂ के अधीन ऑटो एलएनजी का भण्डारण एक या एक से अिधक संस् थािपत भूमोपिर दाबपाᮢᲂ 

मᱶ िकया जाना चािहए। 
6. भण्डारण पाᮢ, िडस्पᱶसर, पम्प, कम्ᮧेशर, पाइिपंग और अन्य िफᳳटंग ऑटो एलएनजी के िलए उपयुᲦ अिभकल्पना  

(िडजाइन) के अनुसार होने चािहए। 
7. भण्डारण पाᮢ िकसी भवन या शेड के भीतर संस् थािपत नहᱭ होने चािहए। 
8. भण्डारण पाᮢᲂ मᱶ ऑटो एलएनजी के िबना लदाई के िलए टᱹक  ᮝक की पा᳼कᲈ ग  के िलए िनयमानुसार हाडर् स्टैण्ड का 

उपबंध िकया जाना चािहए। 
9. अनुसूची IV मᱶ िविन᳸दर᳥् अपेक्षानुसार अनुज्ञ᳙ पिरसर मे सुिवधाᲐ और उपकरणᲂ मᱶ उिचत सुरक्षा दरूी का उपबंध 

होना चािहए।ऑटो एलएनजी का पिरक्षेपण मोटर यान के केवल उन पाᮢᲂ मᱶ करना चािहए जो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा 
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अनुमोिदत हᲂ और जो मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा मान्यताᮧा᳙ परीक्षण स्टेशन मᱶ गैस िसेलेण्डर िनयमᲂ के अधीन आविधक 
कानूनी परीक्षण पास कर चुके हᲂ। 

10. ऑटो एलएनजी के पिरक्षेपण हेतु उपयोग िकया जाने वाला िडस्पᱶसर अनुसूची–4 के अनुरूप और मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा 

अनुमोिदत िविनदᱷशᲂ के अनुसार होना चािहए। 
11. सभी पाइिपंग और िफᳳटंग अनुसूची – 4 के अनुरूप होनी चािहए। 

12. कोई भी व् यिᲦ, ज् वलनशील गैस के भण् डारण के िलए उपयोग मे लाए जाने वाले पाᮢ मᱶ, मरम् मत, न तो अिᲨ के 

उपयोग ᳇ारा वेिल्डंग, झलाई करके िरबेट लगाएगा न पीतल से झालने का काम करेगा जब तक िक यह पूणर्त: साफ 
और गैस से मुक् त नहᱭ कर िलया जाता या अन् यथा सुरक्षापूणर् तप् त कायर् िकए जाने के िलए तैयार होने के सम्बन्ध मᱶ 
सक्षम ᳞िᲦ ᳇ारा िलिखत मᱶ ᮧमािणत नहᱭ कर िदया जाए। 

13. अनुज्ञ᳙ पिरसर का ᮧचालन िकसी ऐसे ᳞िᲦ के अधीन होना चािहए िजसे पिरसर मᱶ ᮧयुᲦ उपकरणᲂ का पूणर् ज्ञान 
हो और एलएनजी के रखरखाव मᱶ ᮧिशिक्षत हो और अन्य ᮧचालक संपीिड़त गैस से जुड़े पिरसंकटᲂ से ज्ञात हᲂ और 
अिᲨशमन यंᮢᲂ के उपयोग की जानकारी रखते हᲂ। 

14. अनुज्ञि᳙ के साथ संलᲨ अनुमोिदत आरेखण मᱶ दशार्ए गए अंतरण सुिवधाᲐ के अितिरᲦ अन्य िकसी माध्यम से ऑटो 
एलएनजी पाᮢ मᱶ भरा या पाᮢ से िनकाला नहᱭ जाना चािहए। 

15. पिरसर के अन्दर धू᮫पान, खुली रोशनी, लैम्प, अिᲨ के ᮲ोत या ज्वलनशील वाष्प मᱶ अिᲨ उत्प᳖ करने का कोई ᮧेरक 
᮲ोत अनुज्ञात नहᱭ होना चािहए। ᮧबन्धन मᱶ लगे या िनयुᲦ अथवा अनुज्ञ᳙ पिरसर से सम्बिन्धत ᮧत्येक ᳞िᲦ को 
ऐसे िकसी भी कायर् से बचना चािहए िजससे अिᲨ या िवस्फोटक उत्प᳖ हो और यथोिचत आवश्यक न हो और अपनी 
जानकारी मᱶ िकसी अन्य ᳞िᲦ को भी ऐसा कोई कायर् करने से रोकना चािहए। 

16. पाᮢ, मुख् य िवस् फोटक िनयंᮢक के अनुमित के िबना सूयार्स्त और सूयᲃदय के मध्य नहᱭ भरा जाएगा। 
17. एनएनजी के अंतरण के उपयोग के िलए सभी मोटर िस्वचᱶ, स्टाटसर् आिद सभी िव᳒ुत उपकरण आईएस/आईईसी 

60079-1 से 11 तक के अनुरूप ज्वालासह ᮧकार का या मुख्य िनयंᮢक ᳇ारा अनुमोिदत ᮧकार का होना चािहए। 
18. टᱹक ᮝक िबनालदाई क्षेᮢ  के समीप कम से कम दो, 9 िक० ᮕा० क्षमता के ᮟाई रसायिनक ᮧकार के अिᲨशामक यंᮢᲂ 

का उपबंध होना चािहए और एक इसी ᮧकार का अिᲨशामक यंᮢ ᮧत्येक िडस्पेन्सर और ᮝान्सफर पम्प के समीप 
उपलब्ध होना चािहए। इसके अितिरᲦ अनुसूची–4 मᱶ िविन᳸दर᳥् अिᲨशामक सुिवधाᲐ का भी उपबंध करना चािहए। 

19. टᱹक ᮝक से भण्डारण पाᮢ मᱶ एनएनजी की उतराई की अविध मᱶ, यानᲂ मᱶ िडस्पेिन्संग कायर् नहᱭ करना चािहए। 
20. स् थानीय अिᲨशमन टेिलफोन नंबर पर कायार्लय पुिलस और ᮧधान िवपणन कंपनी और अपातकालीन िनदᱷशᲂ के 

अनुज्ञापन पिरसर मᱶ सहज द्श् य स् थान पर दिशर्त िकया जाना चािहए।  
21. पिरसर मᱶ पाᮢ के सभी वाल्व्स और पाइिपंग मᱶ आंरभ और बंद की िदशा को उपदिशर्त करते हुए स्थाई रूप से 

िचिह्नत िकया जाना चािहए। 
22. िनयम 70 मᱶ िविन᳸दर्ष् ट िकसी भी अिधकारी को, सभी सुसंगत समय पर अनुज्ञ᳙ पिरसर मᱶ ᮧवेश करने िदया जाएगा 

और उᲦ अिधकारी को यह सुिनि᳟त करने के िलए िक िनयमᲂ और शतᲄ का सम् यक पालन हो रहा ह,ै सभी सुिवधाएं 

दी जाएंगी। 
23. यिद अनुज्ञि᳙ ᮧािधकारी अनुज्ञि᳙धारी को िलिखत मे अनुज्ञ᳙ पिरसर मᱶ कोई मरम्मत कायर् करने की सूचना दतेे ह,ᱹ जो 

उनकी राय मे पिरसर की सुरक्षा हतेु आवश्यक ह,ै नोिटस मᱶ उिल्लिखत समयाविध मे अनुज्ञि᳙धारी को उᲦ मरम्मत 

कायर् पूणर् करना होगा। 
24. अनुज्ञ᳙ पिरसर के भीतर अिᲨ या िवस् फोट से होने वाली दघुर्टना या िकसी अघटन की सूचना मुख्य िवस् फोटक 

िनयंᮢक, िनयंᮢक, िनकटतम पुिलस स्टेशन और िजला मिजस्ᮝेट को संचार के सवार्िधक तेज़ माध्यम से देना होगा।”   

[फा. सं.2(1)2017-िवस् फो]  
शैलेन् ᮤ  िसंह, संयुक् त सिचव      
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िटप् पण:   मूल िनयम भारत के राजपᮢ, असाधारण, भाग II, खंड 3, उपखंड (i) मᱶ  अिधसूचना सं. सा.का.िन.1109(अ) ᳇ारा 

तारीख 1 िदसंबर, 2016 को ᮧकािशत िकए गए थे।  

 
NOTIFICATION 

New Delhi, the 17th July, 2017 
G.S.R. 887(E).— The draft of the following rules to amend the Static and Mobile Pressure Vessels (Unfired) 

Rules, 2016 which the Central Government proposes to make in exercise of the powers conferred by sections 5 and 7 of 
the Explosives Act, 1884 (4 of 1884) is hereby published as required by sub-section (1) of section 18 of the said Act for 
information of all persons likely to be affected thereby; and notice is hereby given that the said draft rules shall be taken 
into consideration after the expiry of a period of forty-five days from the date on which the copies of the Gazette of India 
containing this notification are made available to the public; 

Objections or suggestions, if any, to these draft rules may be sent to the Joint Secretary (Explosives), 
Department of Industrial Policy and Promotion, Ministry of Commerce and Industry, Room No. 259, Udyog Bhawan, 
New Delhi-110 107, email : singh.shailen@nic.in, within the period specified above;   

The objections or suggestions which may be received from any person with respect to the said draft rules within 
the period above so specified shall be taken into consideration by the Central Government. 

Draft Rules 

1.  Short title and commencement (1) These rules may be called the Static and Mobile Pressure Vessels (Unfired) 
(Amendment) Rules, 2017. 

(2) They shall come into force on the date of their final publication in the Official Gazette.   

2. In the Static and Mobile Pressure Vessels (Unfired) Rules, 2016, (hereinafter referred to as the said rules), in 
rule 2,-   

(a) after clause (iii), the following clause shall be inserted, namely:- 

‘(iiia) "Auto LNG" means a liquefied natural gas (LNG) meant for automotive fuel;’; 

 (b) after clause (iv), the following clause shall be inserted, namely:- 

‘(iva) “Auto LNG dispensing station” means any premises used for storing and dispensing auto LNG as 
automotive fuel to the motor vehicles;’; 

(c) after clause (v), the following clause shall be inserted,  namely:- 

 ‘(va)  “Auto LNG or LCNG dispensing installer” means a company recognised by the Chief Controller 
for installation and maintenance of Auto LNG or LCNG dispensing station having qualification and 
experience specified in Schedule IV;’; 

(d) in clause (xiv), for the words “thermosyphon tanks and includes”, the words “thermosyphon tanks 
including” shall be substituted; 

(e) in clause (xv), after the words “liquefied petroleum gas (LPG) container”, the words “or liquefied 
natural gas (LNG) container” shall be inserted; 

(f) for clause (xviii), the following clause shall be substituted, namely:-  

“(xviii) ‘dispenser’ means an equipment installed in liquefied petroleum gas dispensing station or 
liquefied natural gas dispensing station, as the case may be, meant for dispensing liquefied petroleum 
gas or liquefied natural gas  as automotive fuel to motor vehicles;”; 

(g) for the clause [xxxi(a)], the following clauses shall be substituted, namely:- 

   ‘[(xxxi(a)] “liquefied natural gas (LNG)"  means  a fluid in the cryogenic liquid state composed  
predominantly of methane; 

[(xxxi(b)] "LCNG" means CNG produced at the fueling station from LNG by pumping and 
vapourisation’. 

3. In the said rules, for rule 29, the following rule shall be substituted, namely:- 

“29. Dispenser for auto LPG or auto LNG dispensing station.- The dispenser and connected fittings used for 
dispensing auto LPG or auto LNG    in motor vehicles provided in the auto LPG or auto LNG dispensing station 
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shall be designed, constructed, tested and maintained in accordance with the requirements laid down in Schedule 
II or Schedule IV of these rules, as the case may be, and be of a type approved in writing by the Chief 
Controller.” 

4.  In the said rules, for rule 30, the following rule shall be substituted, namely:- 

                 “30. Special Provisions for filling fuel tanks of motor vehicles and unloading of tank-truck in auto LPG or auto 
LNG dispensing station.– (1) Auto LPG or Auto LNG shall not be filled in fuel tank of motor vehicle while the 
engine of the vehicle is running. 

(2)  During the period of unloading of Auto LPG or Auto LNG from tank-truck to the storage vessels, operation 
of dispensing Auto LPG or Auto LNG to motor vehicles shall not be carried out.” 

5. In the said rules, in rule 49, in sub-rule (4), after the letters and figure "LS-1B", the letters and figure "LS-1C" 
shall be inserted.  

6. In the said rules, in rule 50, in sub-rule (i), in clause (a), after the words and letters “and dispense Auto LPG as 
automotive fuel”, the words, letters and figure “and Form LS-1C to store and dispense Auto LNG as automotive 
fuel” shall be inserted. 

7. In the said rules, in rule 51, in sub-rule (1), after the letters and figure “LS-1B”, the letters and figure “or LS-
1C” shall be inserted.  

8. In the said rules, in rule 55, in sub-rule (2), after the letters and figure “LS-1B”, the letters and figure “LS-1C” 
shall be inserted.  

9. In the said rules, in Schedule I, - 

(a) in Part A, in the table, the row at “Sl. No. 3” and the entries relating thereto shall be renumbered as “Sl. No. 
4” and before the “Sl. No. 4” as so renumbered, the following row shall be inserted, namely :- 

“3. LS-1C To store and dispense auto-LNG in auto-
LNG dispensing station as automotive fuel to 
motor vehicles and/or store LNG in 
connection with LCNG dispensing. 

Chief Controller or 
Controller authorised by 
him. 

Same as the licence in 
Form LS-1A”; 

 
(a) for the Part B, the following Part shall substituted, namely:- 

“B:  Fee other than licence fee 

Sl. 
No. 

Purpose  Fees  
(In rupees) 

1. Approval or renewal of shop approval to manufacture pressure vessel, vapouriser and 
fittings under Rule 4 (3) (i) and (ii). 

5000/- per year 

2. Approval of design drawing of pressure vessel, vapouriser & fittings under Rule 4(3) 
(iii). 

2500/- 

3. Import of pressure vessel under Rule 4(5). 5000/- 
4. Repairing of pressure vessel under Rule 6. 2500/-  
5. Recognition/Revalidation of competent person/inspector under Rule 12. 5000/- per year  
6. Approval of vehicle mounting drawing for transport of compressed gas under Rule 

35(2). 
2000/- 

7. Prior approval of specification and plans of vessels and premises under Rule 46. 2000/- 
8. Issue of authenticated copy of licence under Rule 49(3). 1000/- 
9. Prior approval of alternation in the licensed premises under Rule 53(2). 2000/- 
10. Amendment of licence under Rules 54(1). 1000/- 
11. Transfer of licence under Rule 54(2). 1000/- 
12. Issue of new licence in case of death or disability of licensee under Rule 60(2). 1000/- 
13. Issue of duplicate copy of licence under Rule 61. 1000/- 
14 Grant / renewal of recognition for installer/operator as mentioned in Schedule –II & 

IV 
5000/- per year.” 

10. In the said rules, in the Schedule II, after clause (M), the following clause shall be inserted, namely: - 

 “(Ma) Procedure for granting recognition to Auto LPG operator:- 

(i) Any organisation intending to be recognised as Auto LPG operator shall submit their application giving 
details of company’s credentials with regard to their experience in the field of management and 
operation of Auto LPG dispensing station to the Chief Controller of Explosives.  
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(ii) Every such application shall be accompanied by a scrutiny fee as specified in Part B of the Schedule I.  

(iii) The Chief Controller shall within a period of ninety days from the date of receipt of the application 
either–  

(a) prima facie after having satisfied himself with regard to competence and professional ethics, for 
recognition of the applicant as a Auto LPG dispensing station operator, shall call the applicant 
along with his technical team for an interview by a team of officers nominated by Chief Controller 
for assessing the technical and practical knowledge and capability of the applicant; or  

(b)  if the applicant does not prima facie meet the requirement for recognition shall reject the 
application with reasons; or 

(iv) (a)  if the applicant in the interview conducted under this rule is found to have adequate knowledge and 
capability for the recognition applied for, the Chief Controller shall grant the recognition under 
the rules; or 

(b)  in case any applicant is not found suitable, the Chief Controller shall reject the application 
specifying the reasons.  

(v) Initially the recognition granted under clause (iv) shall be valid for a period of one year. Subsequently, 
based on performance report, validity of recognition may be renewed for a further period of two years. 

(vi) Chief Controller may revoke or suspend recognition granted to the operator if the operator does not 
fulfill the obligations as mentioned in this Schedule. 

(vii) The Chief Controller may after giving an opportunity to the operator of being heard, may revoke the 
recognition- 

(a) if he has reason to believe that the operator, has violated any condition stipulated in the letter of 
recognition or has acted in a manner inconsistent with the intent or the purpose of these rules; or 

(b)    for any other reason to be recorded in writing.” 

11. In the said rules, for Schedule IV, the following Schedule shall be substituted, namely:- 

“SCHEDULE IV 

[See Rule 2 (v) (a), 21 (15) and 29(i)] 

LNG Storage, Handling, Transportation, Operation, Maintenance and Dispensing 

These provisions shall apply to the following -  

(A) The requirements of the design, fabrication and installation and commissioning of LNG storage facility using 
cryogenic vacuum insulated containers of double wall constructed in accordance with approved pressure vessel 
codes and the requirements for safe vaporization, transfer and handling.  

(B) The requirements of the road transportation of LNG in a cryogenic double walled vacuum insulated pressure 
vessel for the safe transportation and handling. 

(C) Operation, Maintenance and Training.  

(D) LCNG stations or Auto LNG dispensing: 

Provided that the Chief Controller, may, under exceptional circumstances and for reasons recorded in writing, waive 
any of the requirements of this Schedule.  

SECTION–I 

STORAGE INSTALLATIONS AND HANDLING 

A. INSTALLATION DESIGN: 

(1) (a) For LNG cryogenic pressure vessels storage installation, the minimum safety distances between the vessel 
and to the nearest building or line of adjoining property shall be in accordance with the distances specified in 
Table (1) of this schedule. The maximum aggregate capacity of each such LNG installation shall not exceed 
1060m3.  
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 (b) For non-pressurised LNG storage installation, the minimum safety distances specified in NFPA 59A, as 
amended from time to time, may be followed. 

(2) The LNG installation shall be designed to withstand the following without loss of structural or functional 
integrity - 

(a)  The direct effect of wind forces;  

(b)  Loading due to seismic effect; 

(c)  Erosive action from a spill; 

(d) Effect of the temperature, any thermal gradient, and any other anticipated degradation resulting from 
sudden or localised contact with LNG. 

(3) The structural members of the impoundment system shall be designed and constructed to prevent impairment of 
the impoundments reliability and structural integrity as a result of the following- 

(a) Imposed loading from full hydrostatic head of impounded LNG; 

(b) Hydro dynamic action from injected material. 

(4) Impoundment or dyke areas shall be designed so that all areas drain completely to prevent water collection. 
Drainage pumps and piping may be provided to remove water from collecting in the impoundment area. Where 
automatically controlled drainage pumps are used they shall be provided with cut off devices that prevent their 
operation when exposed to LNG temperature. 

(5) Compressors, CNG Cascades, Odorizers etc. shall not be located inside the impounding area. 

(6) The Ambient vaporizers and remotely heated vaporizers may be located inside impounding area. 

(7)  The impounding system for LNG storage vessel shall have a minimum volumetric liquid capacity of-  

(a) Maximum liquid capacity of vessel for an impoundment serving a single vessel; 

(b) 100% of maximum liquid capacity of the largest vessel serving for more than one vessel.  

(8) The height of the impoundment wall shall be adequate to contain spillage of any LNG. Dyke wall height of 0.6 
meter to 1 meter is recommended from ground level. Height of the foundation of the vessel shall be minimum 
0.4 meter or designed in such away to prevent exposure of carbon steel material to the spilled LNG.  

(9) No other flammable liquid or storage vessel shall be located within an LNG impounding area. 

(10) A clear space of at least 0.9 meters shall be provided for access to all isolation valves serving multiple vessels. 
The isolation valve of LNG vessel piping should be as close to outer vessel as possible. 

(11) LNG vessels, cold boxes, piping and pipe supports and other cryogenic apparatus installed within dyke shall be 
designed and constructed in a manner to prevent damage to these structures and equipment due to freezing or 
frost heaving in the soil. 

(12) Adequate flameproof lighting arrangement shall be done for facilities transferring LNG during night. 

(13) Electrical grounding and bonding shall be provided. 

(14) Layout shall ensure unobstructed access and exit of the consumers and supply vehicles at all times. 

(15) Entrance, exit and paving shall be arranged in a manner, so as to minimise the risk of collision. 

(16) The operating personnel shall have an unobstructed overall view on the facilities both from the sales room and 
from the delivery area. 

(17) The designated tanker unloading location shall be so located that it does not hinder other traffic and at the same 
time permits tanker to be in drive out position for allowing it  to come out of the premises easily in case of an 
emergency. 

(18) The location of storage vessels, pumps, filling points and dispensers shall be such that the danger of collision 
with vehicles is minimised. 

(19) The storage area which includes the pumps and the related piping shall be suitably segregated from the rest of 
the premises and located in a manner that it is away  from  the  area  frequented  by  public  during  their  
movement  within  the station and also from the path of vehicles entering and leaving the premises. 
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TABLE-1 

DISTANCES FROM IMPOUND WALL AND PROPERTY LINE 

Sl. 
No. 

Water Capacity of the 
vessel (m3) 

Minimum distance from edge of impoundment or 
vessel drainage system to property line 

Minimum distance 
between storage vessels 

1. Not above 3.8 3 m 0.5 m 

2. Above 3.8 but not above  
7.6 5.0 m 1 .0 m 

3. Above 7.6 but not above  
56.8 8.0 m 1.5 m 

4. Above 56.8 but not 
above  114.0 15.0 m 1.5 m 

5. Above 114.0 but not 
above 265.0 25.0 m 1/4 of the sum of the 

diameters of adjacent 
vessel (minimum 1.5 m) 6. Above 265.0  but not 

above 1060 vessel diameter (minimum 30.0 m) 

TABLE-2 

MINIMUM DISTANCE BETWEEN VESSEL AND DYKE WALL 

Sl. No. water capacity of vessel (m3) 

Inner edge of the dyke wall and outer shell of the 
storage vessel or 

D/2 
(whichever is higher) 

1. Not above 3.8 0.5 m 
2. Above 3.8 but not above 7.6 1.0 m 
3. Above 7.6 but not above 56.8 1.5 m 
4. Above 56.8 but not above 114.0 1.5 m 
5. Above 114.0 but not above 265.0 1/4 of the sum of the diameters of adjacent vessels 

(minimum 1.5 m) 6. Above 265.0  but not above 1060 

TABLE-3 

MINIMUM DISTANCES BETWEEN EQUIPMENTS / ITEMS INSTALLED OUTSIDE THE DYKE WALL 
AND OUTER EDGE OF DYKE WALL 

Sl. No Equipment / Items Dyke wall (Outer Edge) 
1. Property Line / Fencing As per Table 1 of this schedule 

2. Center of Truck Unloading Platform  Min. 4.0 m 
(and also min 9 m from the adjoining boundary/property). 

3. Priority panel Outside dyke wall 

4. CNG Cascade (For LCNG station) 

The safety distance as per Table I A of Gas Cylinders 
Rules, 2016 from edge of the dyke. The cascade shall be 
segregated from LNG facility by providing concrete wall 
up to the height of the cascade. 

5. On site building/ Control room/sales office Outside the safety distances as per Table 1 of this 
schedule. 

6. LNG and CNG dispensers (if LCNG station) Min. 6.0 m  
(and also min 6.0 m from centre of hard stand).   

7. Distance between Dispenser Islands Min. 6.0 m 

(B) LNG STORAGE VESSEL - General design requirements:  

(a) Foundation : 

(1) LNG  vessels  foundations  shall  be  designed  by  a  qualified  engineer  and  constructed  in  accordance 
with recognised structural engineering practices. Prior to the start of design and construction of the 
foundation, a subsurface investigation shall be conducted by a qualified soils engineer to determine the 
stratigraphy and physical properties of the soils underlying the site. 

(2) The design of saddles and legs for the LNG vessel shall include erection load, wind loads and thermal loads. 

(3) Foundation and support shall have a fire resistance rating of not less than two hrs. Support up to  0.4 meter 
may not need fire proofing.  
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(4) LNG vessels installed in areas subject to flooding shall be secured to prevent release of LNG or floatation of 
the vessel in the event of a flood. 

(b) Vessel Design : 

(1) The vessel meant for storage of LNG including piping between inner and outer vessel shall be designed in 
accordance with ASME Section VIII Div I and Div II / EN13458 / ASME: B.31.3, process piping or 
equivalent code acceptable to Chief Controller. 

(2) Design pressure of auto LNG storage vessel shall not exceed 20.0 Kg/cm2.  

(3) The  inner  vessel  shall  be  designed  for  the  most  critical  combination  of  loading  resulting  from  
internal pressure, liquid heads .The Inner vessel supports system shall be designed for shipping, seismic, 
and operating loads. 

(4) The outer vessel shall be equipped with a relief or other device to release internal pressure and shall have 
discharge area of at least 0.34 mm2/lit of the water capacity of the inner vessel but not exceeding  5000 
mm2 and have pressure setting not exceeding 25 psi. 

(5) Thermal barriers shall be provided to prevent outer tank from falling below its design temperature. 

(6) Those parts of LNG vessels which come in contact with LNG and all materials used in contact with LNG or 
cold LNG vapor shall be physically and chemically compatible with LNG and intended for service at –
162°C. 

(7) All piping that is a part of LNG vessel including all piping internal to the vessel, within void space, and 
external piping connected to the vessel up to the first circumferential external joint of the piping shall be in 
accordance with ASME Boiler and Pressure Vessel Code, Section VIII or ASME B 31.3 or equivalent. 

(8) LNG vessels shall be designed to accommodate both top and bottom filling unless other positive means are 
provided to prevent stratification. 

(9) Any portion of the outer surface area of an LNG vessel that could accidentally be  exposed to low 
temperatures resulting  from  the  leakage  of  LNG  or  cold  vapor  from  flanges,  valves  etc.  shall be  
intended  for  such temperatures or protected from the effects of such exposure. 

(10) Seismic loads shall be considered in the design of the LNG vessel support systems. 

C. FITMENTS : 

(1) Each LNG double walled vessel shall have at least 2 numbers of safety relief valves capable of    achieving the 
required relief capacity on standalone basis and shall be sized to relieve the flow capacity determined for the 
largest single contingency or any reasonable and probable combination of contingencies and shall include 
conditions resulting from operational upset, vapor displacement and flash vaporization. 

(2) Relief devices shall be vented directly to the atmosphere. Each safety relief valve for LNG vessel shall be able 
to be isolated from the vessel for maintenance or other purposes by means of a manual full opening stop valve 
or a flow diverter valve. 

(3) Safety relief valve shall be designed and installed to prevent any accumulation of water, or other foreign matter 
at its end. 

(4) The minimum pressure relieving capacity in kg/hr shall not be less than 3% of the full tank contents in 24 
hours. 

(5) All liquid connections to the LNG vessel except relief valve and instrumentation connection shall be equipped 
with automatic fail safe product retention valves. 

(6) The automatic shut off valves shall be designed to close on occurrence of any of the following conditions -  

(i) fire detection; 

(ii) uncontrolled flow of LNG from vessel; 

(iii) manually and remotely operated. 

(7) Such of the automatic shutoff valves that require excessive time to operate during emergency i.e. sizes 
exceeding 200mm shall be pneumatically operated and also have means of manual operation. 

(8) All LNG vessels shall have a device that prevents the vessel from becoming liquid full or from covering the 
inlet of the relief valve with liquid when the pressure in the vessel reaches the set pressure of relieving device 
under all conditions. 
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(9) Every LNG vessel may be provided with one independent high liquid level alarm which may be part of the 

liquid level gauging devices. However, the high liquid level flow cutoff device shall not be considered as a 
substitute for the alarm. 

(10) Every LNG vessel shall be equipped with at least one liquid level gauging device.   The devices shall be 
designed and installed so that they can be replaced without taking the tank out of operation. 

(11) Each LNG vessel shall be equipped with a high liquid level flow cutoff device. 

(12) Each LNG vessel shall be equipped with pressure gauge connected to the vessel at a point above the maximum 
intended liquid level. 

(13)Instrumentation for storage and vaporization facilities shall be so designed so that if a power or instrument air 
failure occurs, the system will proceed to a failsafe condition and maintain that condition until the operator 
takes appropriate action to reactivate or secure the system. 

D. EQUIPMENT : 

(1) Pumps and compressors employed in LNG source shall be provided with a pressure relieving device on the 
discharge to limit the pressure to the maximum safe working pressure of the casing and downstream piping and 
equipment. 

(2) Each pump shall be provided with adequate vent, relief valve, or both that will prevent over-pressuring the 
pump casing during the maximum possible rate of cool down. 

(3) The discharge valve of each vaporizer and the piping components and relief valves installed upstream of each 
vaporizer discharge valve shall be designed for operation at LNG temperatures. 

(4) Two inlet valves shall be provided to isolate an idle, manifolded vaporizer to prevent leakage of LNG into the 
vaporizer. A safe means of disposing of the LNG or gas that can accumulate between the valves shall be 
provided in case the vaporizers are of size having inlets more than 50 mm diameter. 

(5) (i) The ambient air vaporizers shall be installed inside the containment area. 

(ii) Where the heated vaporizer is located 15 m or more from the heat source, the remote shutoff location shall 
be at least 15 m from the vaporizer. 

(iii) Where the heated vaporizer  is located less than 15 m from the heat source, it shall have an automatic shut 
off valve in the LNG liquid line located at least 3 m from the vaporizer and shall close when either of the 
following occurs : 

 (1)  Loss of line pressure (excess flow). 

(2) The occurrence of a fire is detected by an instrument designed for the purpose and located to detect 
a fire in the covered area. 

       (3) Low temperature in the vaporizer. 

(iv)  (a)  Any ambient vaporizer or a heated vaporizer installed within 15 m of an LNG   vessel shall be 
equipped with an automatic shutoff valve in the LNG liquid line; 

  (b)  The automatic shutoff valve shall be located at least 3 m from the ambient or heated vaporizer 
and shall close in either of the following situations, namely: -  

      (1) Loss of line pressure (excess flow). 

      (2) Abnormal temperature sensed in the immediate vicinity of the vaporizer (fire)  

      (3) Low temperature in the vaporizer discharge line. 

    (c) If the facility is attended, manual operation of the automatic shutoff valve shall   be from a point at 
least 15 m from the vaporizer, in addition to the requirement as specified in para (b) above. 

(v) The above conditions shall be applicable for LNG vaporizers for purposes other than pressure building 
coils or LNG to CNG (LCNG) systems.  

(6)  A distance of minimum 1 meter shall be maintained between vaporizers. 

(7) Vaporizers shall be designed, fabricated and inspected as per the requirements of ASME Boiler and 
Pressure Vessel Code, Section VIII Div. 1 or any other equivalent code acceptable to Chief Controller. 

(8) The material of construction of LNG vaporizers is recommended as Stainless Steel piping with outer 
Aluminum fins.  
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(9) Manifolded vaporizers shall be provided with both inlet and discharge block valves for each set of 

vaporizer. 

(10) Any ambient vaporizer installed within 15 meters of the LNG vessel shall be equipped with an automatic 
shutoff valve in the liquid line.  This valve shall be located minimum at least 3 meters from the vaporizers 
and shall close when loss of line pressure occurs or abnormal temperature is sensed in the immediate 
vicinity of the vaporizer or when low temperature in the vaporizer discharge line occurs. 

(11) Each set of vaporizer shall be provided with a safety relief valve(s) sized in accordance with the following 
requirements, namely:- 

(a) Ambient  vaporizers–relief  valve capacity shall allow  discharge  equal or greater  than 150% of the 
rated  vaporizer  natural  gas  flow  capacity  without  allowing  the  pressure  to  rise  10%  above  
the vaporizer maximum allowable working pressure. 

(b) Relief  valves  on heated  vaporizers – same as sub-clause (a) above,  however,  it shall  be located  
such that  they are not subjected to temperatures exceeding 60°C. during normal operation. 

(12) Automation shall be provided to prevent the discharge of either LNG or vaporizer gas into a distribution system 
at the temperature either above or below the design temperature of the send out system. 

(13) Vaporizers shall be provided with outlet temperature monitors. 

E. PIPING SYSTEM : 

(1) All piping system and components shall be designed –  

(a) To accommodate the effects of thermal cycling fatigue to which the systems shall be subjected.  

(b) To provide for expansion and contraction of piping and piping joints due to temperature changes. 

(2) Piping material including  gaskets  and  thread  compounds  shall  be  compatible  throughout  the  range  of 
temperature to which they are subjected. 

(3) The valves provided in the installation shall be of extended bonnet type with packing seals in a position that 
prevents leakage or malfunction due to freezing. 

(4) Shut-off valves shall be provided for all vessel connections except connections for liquid level alarms and 
connections that are blind flanged or plugged. 

(5) All the piping section between the two valves where the liquid may be trapped shall have the thermal relief 
valve. 

(6) Aluminium shall be used only downstream of a product retention valve in vaporizer service. 

F. TRANSFER OF LNG : 

(1) Isolation valves shall be installed so that each transfer system can be isolated at its extremities. Where 
power-operated isolation valves are installed, an analysis shall be made to determine the closure time so 
that it does not produce a hydraulic shock capable of causing line or equipment failure. 

(2) Adequate  check  valves  shall  be  provided  to  prevent  backflow  and  shall  be  located  as  close  as 
practical to the point of connection to any system from which backflow might occur. 

G. PUMP AND COMPRESSOR CONTROL: 

In addition to a locally mounted device for shutdown of the pump or compressor drive, a readily accessible, 
remotely located device shall be provided at least 7.5 meters away from the equipment to shut down the pump 
in an emergency. 

H. TANK VEHICLE UNLOADING FACILITIES: 

(1) The tank vehicle unloading area shall be of sufficient size to accommodate the vehicles without excessive 
movement or turning. 

(2) Transfer piping, pumps, and compressors shall be located or protected by barriers so that they are safe from 
damage by vehicle movements. 

(3) Isolation valves and bleed connections shall be provided at the unloading manifold for both liquid and 
vapour return lines so that hoses and arms can be blocked off, drained of liquid, and depressurized before 
disconnecting. Bleeds or vents shall discharge in a safe area. 
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I. EMERGENCY SHUT DOWN SYSTEM (ESD System) : 

(1) Each LNG facility shall incorporate an ESD system that when operated isolates or shuts off sources of 
LNG and shuts down equipment that add or sustain an emergency if continued to operate. 

(2) The  ESD  system  shall  be  of  a failsafe  design  and  shall  be  installed,  located,  or  protected  from 
becoming inoperative during an emergency or failure at the normal control system. 

(3) Initiation of the ESD system shall be manual, automatic, or both manual and automatic. Manual actuators 
shall be located in an area accessible in an emergency and at least 15 meters away from the equipment 
they serve, and shall be distinctly marked with their designated function. 

J. FIRE PROTECTION FACILITIES: 

(1) Each LNG storage facility shall be provided with continuously monitored low - temperature sensors or 
flammable gas detectors, which shall activate visual and audible alarms at the plant site and at constantly 
attended location if the facility is not attended continuously. 

(2) Flammable gas detection system shall activate an audible and a visual alarm at level not higher than 25% of 
the LEL of the gas being monitored. 

(3) Fire detectors shall activate an alarm at the plant site and at a constantly attended location if the plant site is 
not attended continuously. If determined by an evaluation that it is necessary then fire detectors shall be 
permitted to activate the ESD system. 

(4) A fire water supply and delivery system shall be provided based on the risk analysis. However, as a 
minimum a fire water storage tank of 10 % of LNG storage tank capacity or 5000 liter whichever is higher 
with pumping facilities and hose reel system away from the LNG storage facility shall be provided for 
dispersion of LNG vapor cloud in case of leakage or spillage. 

(5) Portable or wheeled fire extinguishers of DCP and/or foam type shall be made available at strategic 
locations. At least 4 such extinguishers of 10 kg. capacity each shall be provided.  

(6) Fire extinguishers provided in the LNG installations shall be based on high expansion foam and dry 
chemical powder. 

K. PERSONAL PROTECTION: 

Every person operating the equipment in the LNG installation shall be equipped with under mentioned personal 
protective equipment: 

(i) Suitable goggles for protection of eyes from LNG spray. 

(ii) Hand gloves. 

(iii) Protective apron. 

SECTION 2  

ROAD TRANSPORTATION 

(A) DESIGN - GENERAL REQUIREMENTS : 

The safety relief valves provided on the inner vessel of the LNG transport tank shall be sized to meet most 
stringent condition of simultaneous occurrence of loss of vacuum and external fire. The combined capacity of 
the safety valves shall be sufficient to limit the pressure in the vessel to the test pressure - 

(1) The transport vessel shall be designed and constructed as per the ASME Boiler & pressure vessel code, 
EN13530 or equivalent code approved by Chief Controller and also to meet the requirements of ISO 
20421.The design temperature of the vessel, piping and valves shall be such that it is suitable for 
requirement sustaining cold shock caused by a loading of liquid Nitrogen into the vessel during its testing 
and commissioning. 

(2) Each vessel shall have adequate insulation that will prevent the vessel pressure  from exciting the relief 
valve set pressure within the specified holding time when the vessel is loaded with LNG at the design 
condition of – 

a) Specified temperature and pressure of the LNG. 

b) The exposure of the vessel to the average ambient temperature of 40°C. 

(3) The outer vessel/jacket of the cryogenic vessel for transportation of LNG shall be made of no other 
material other than steel. 
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(4) No Aluminium valve or fitting external to the wetted outer vessel shall be installed on LNG transportation 
vessels.  Each transportation vessel shall consist of a suitably supported welded inner vessel enclosed 
within an outer shell with vacuum insulation between the two. 

(B) STRUCTURAL INTEGRITY: 

(1) The design and construction of each vessel used for transportation of LNG shall be in accordance with 
Section VIII Div. 1 or Div. 2 of ASME Boiler & pressure vessel Code, EN13530 or any other code 
approved by Chief Controller. The vessel design shall include calculation of stress due to design pressure, 
the weight of lading, the weight of structure supported by the vessel wall, and the effect of the 
temperature gradients resulting from lading and ambient temperature extremes. 

(2) In order to account for stresses due to impact in an accident, the design calculation of the vessel shell and 
heads shall include the load resulting from the design pressure in combination with the dynamic pressure 
resulting from a longitudinal deceleration of 2g. For this loading condition, the stress value used shall not 
exceed 75% of the yield strength of the material of construction. 

(3) The fittings and accessories mounted on the vessel shall be protected in such a way that damage caused 
by overturning can not impair operational integrity. This protection may take the form of cylindrical 
profile of the vessel, of strengthening rings, protective canopies or transverse or longitudinal members so 
shaped that effective protection is given. 

(4) The welding of the appurtenances to the vessel wall shall be made of attachment of the mounting pad so 
that there will be no adverse effect upon the loading retention integrity of the vessel. 

(C) PRESSURE RELIEF DEVICES, PIPING, VALVES AND FITTINGS : 

(1) The burst pressure of all piping, pipe fittings, hoses and other pressure parts, except for pump seals and 
pressure relief devices shall be at least 4 times the design pressure of the vessels. 

(2) If a threaded pipe is used, the pipe and fitting shall be Schedule 80 or higher rating. 

(3) Each hose coupling shall be designed for a pressure of at least 120% of the hose design pressure and there 
shall be no leakage when connected. 

(4) Piping shall be protected from damage due to thermal expansion and contraction, jarring and vibration. 
Slip joints shall not be used. 

(5) Each valve shall be suitable for the vessel design pressure at the vessel design service temperature. 

(6) All fittings shall be rated for the maximum vessel pressure and suitable for the coldest temperature to 
which they will be subjected in actual service. 

(7) When  a pressure  building  coil  is  used  on the  vessel,  the  vapor  connection to  that  coil  shall  be 
provided with a valve or check valve as close to the vessel shell as practicable to stop flow in case of 
damage to the coil.  The liquid connection to the coil shall also be provided with a valve. 

(8) Each vessel shall be rated for its holding time, the holding time being the time as determined by testing 
that will elapse from loading until the pressure of the contents, under equilibrium conditions reaches the 
level of the lowest pressure relief valve setting. 

(9) All the discharge lines of relief valves, vent valve, bleed valves etc. shall be connected to a vent stack 
which shall vent at a safe height. 

(10)Bursting discs shall not be used on the LNG transport vessels. 

(11)The outer vessel shall be protected by any accidental accumulation of pressure in the annular space by 
using a relief plate or plug or a bursting disc. The relief  device  shall function  at a pressure  not 
exceeding  the internal  design  pressure  of the outer tank, the external  design  pressure  of the inner 
tank, or 25 psi whichever is less. 

(D) ACCIDENT  DAMAGE PROTECTION : 

(1) All valves, fittings, pressure relief devices and other accessories to the vessels, which are not isolated from the 
vessel by closed intervening shut off valves or check valves shall be installed within the motor vehicle 
framework or within a suitable collision resistant guard or housing and appropriate ventilation, shall be 
provided. Each pressure relief device shall be protected so that in the event of the upset of the vehicle on to a 
hard surface, the device’s opening will not be prevented and its discharge will not be restricted. The threaded 
end connection safety valves are preferred in stainless steel body construction. 

(2) Each protective device or housing and its attachment to the vehicle structure shall be designed to withstand 
static loading in any direction that it may be  loaded as a result of front, rear, side or sideswipe collision or the 
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overturn of the vehicle. All the valves of tank shall be at rear inside on operation box (cabinet) of suitable size 
and does not project out of tank diameter.  

(E)   REAR END PROTECTION: 

(1) Rear end vessel protection devices shall consist of at least one rear bumper designed to protect the 
transport vessel and piping in the event of a rear end collision. The rear end vessel protection device 
shall be designed so that it transmits the force of the collision directly to the chassis of the vehicle. 
The rear end vessel protection device and its attachments to the chassis shall be designed to withstand 
a load equal to twice the weight of the loaded cargo vessel and attachments, using a safety factor of 
four based on the tensile strength of the materials used with such load being applied horizontally and 
parallel to the major axis of the transport vessel. 

(2) Every part of the loaded transport vessel and any associated valve, pipe, and enclosure or protected fitting 
or structure shall be at least 35.5 cm above ground level. 

(F) DISCHARGE CONTROL DEVICES: 

(1) Each liquid filling and liquid discharge line shall be provided with a shut off valve located as close to the 
vessel as practicable.  Unless this valve is manually operable at the valve, the line shall also have a 
manual shut off valve. 

(2) Each liquid filling and liquid discharge line shall be provided with an on vehicle remotely controlled self-
closing shutoff valve. 

(3) Each control valve shall be of fail-safe design and spring- based. 

(4) Each remotely controlled shut off valve shall be provided with on vehicle remote means of automatic 
closure, both mechanical and thermal. 

(5) Each remotely controlled shut off valve shall be provided with on-vehicle remote means automatic 
closure, both mechanical and thermal. One means may be used to close more than one remotely 
controlled valve. Remote means of automatic closure shall be installed at the ends of the tanker farthest 
away from the loading/unloading connection area. 

(G)  SHEAR SECTION: 

Unless the valve is located in a rear cabinet forward of and protected by the bumper, the design and 
installation of each valve, damage to which could result in loss of liquid or vapor shall incorporate a shear 
section or breakage groove adjacent to and outboard of the valve. The shear section or breakage groove shall 
yield or break under strain without damage to the valve that would allow the loss of liquid or vapour. 

(H) SUPPORTS AND ANCHORING: 

In case, the transport tanker vehicle is such designed and constructed that the vessel is not wholly supported 
by the vehicle frame, the transport vessel shall be supported by external cradles or load rings. The design 
calculations for the supports and load bearing vessel and the support attachments shall include beam stress, 
shear stress, torsion stress, bending moment and acceleration stress for the loaded vehicle as a unit, using a 
safety factor of four based on the tensile strength of the material and static loading that uses the weight of the 
transport vessel and its attachments when filled to the design weight of the loading. Minimum static loadings 
shall be maximum of the following individually - 

(i)   Vertically downward of two (2);  

(ii)  Vertically upward of one and half (1.5);  

(iii) Longitudinally of one and half (1.5); and 

(iv) Laterally of one and half (1.5). 

(I) GAUGING DEVICES: 

(a) Liquid level gauging  devices : 

The vessel shall have one liquid level device that provides a continuous level indication ranging from full to 
empty and that is maintainable or replaceable without taking the vessel out of service 

(b) Pressure gauges : 

Each vessel shall be equipped with a pressure gauge connected to the vessel at a point above the maximum 
liquid level that has a permanent mark indicating the maximum allowable working pressure of the tanker. 
The pressure gauge shall be housed in a canopy of the tanker. 
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SECTION 3 

OPERATION, MAINTENANCE and TRAINING 

A. Each LNG installation shall provide for written operating, maintenance and training procedures. Such 
procedures shall be drawn based on experience, knowledge of similar facilities.  

B. BASIC REQUIREMENTS: Every installation shall meet the following requirements, namely:-  

(1) Have written procedures covering operation, maintenance and training. 

(2) Keep up-to-date drawings of plant equipments. 

(3) Have written emergency plan as part of the operations manual. 

(4) Shall be in liaison with local authorities like Police, Fire Department, Health Authorities and keep them 
informed about emergency plans and their role in emergency situations. 

(5) Have documents wherein safety related malfunctions are identified and analyzed for the purpose of 
determining their causes and preventing the possibility of reoccurrence. 

C. OPERATING PROCEDURES MANUAL : Every installation shall have a written manual of emergency 
procedures that shall include a types of emergencies that are anticipated and shall include the following 
procedures, namely:- 

(1)  Start up and shut down procedure including initial start up of the LNG facility. 

(2)  Purging and inerting components. 

(3)  Cooling down components. 

(4)  Identify the possibility of abnormal conditions. 

(5)  Safety precautions requirement to be taken while repairs/maintenance in the installation is being carried 
out. 

(6)  Procedures for responding to controllable emergencies including notifying personnel and use of 
equipments i.e. appropriate to handling of emergency. 

(7)  Procedure for recognising an uncontrollable emergency and for taking action to ensure that harm to the 
personnel in the premises and to the public outside is limited. 

(8)  Procedure for immediate notification of the emergency to the local authorities. 

(9)  Procedure for coordinating with local authorities in the preparation of any evacuation plan which may be 
required to protect the public in the event of emergency. 

D. MAINTENANCE: 

(1)  Every installation shall have a written procedure based on experience and knowledge of similar facilities 
and conditions under which the installation shall be maintained. 

(2)   The procedure shall incorporate the need to carry out periodic inspection, tests on every equipment and 
system in service to verify that the equipment is maintained in accordance with the equipment 
manufacturer’s recommendations. 

(3)  The written manual shall set out inspection and maintenance programme for each components forming 
part of the installation.  In addition to fixing a schedule for inspection and tests, the procedure to be 
followed during repairs so as to ensure safety of persons and property shall also be laid down. 

E. TRAINING : 

Every installation shall be provided with a training plan and the manner in which it will be implemented and 
maintained. The training manual shall comprise of under mentioned components- 

(1)  Procedure of basic operation to be carried out in the installation in the normal course. 

(2)  Carrying out of emergency procedures that relate to duties at the installation for each concerned 
personnel. 

(3)  The characteristics and potential hazards of LNG during operation and maintenance of the facility, 
including dangers from frostbite that can result from contact with LNG. 
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(4)  The methods of carrying out duties of maintaining and operating the facility as set out in the manual of 
operating and maintenance procedures. 

(5)  The LNG transfer procedure. 

(6)  Fire prevention, including familiarization with the fire control plan of the installation, fire fighting, the 
potential causes of fire in a facility, and the types, sizes and likely consequences of a fire in the 
installation. 

(7)  Recognising situations in which it is necessary to obtain assistance in order to maintain the security of the 
facility. 

SECTION 4 

LNG OR LCNG DISPENSING 

This section lays down the requirements for LNG dispensers. 

(A)   GENERAL :  

(1) LNG refueling sites dispensing saturated LNG with personnel in the immediate vicinity shall provide 
barrier walls or equal protection in order to protect the refuelling operator and vehicle. 

(2) All facility piping other than the refuelling hose to the vehicle shall be behind a barrier, which in the case 
of an equipment or device malfunction deflects the saturated LNG upward. 

(B) SYSTEM COMPONENT QUALIFICATION: 

(1) Vehicle Fuelling Dispenser : 

(a) The dispenser shall be protected from vehicle collision damage. 

(b) An ESD shall be provided that includes a shutoff valve for stopping liquid supply and shutting down transfer 
equipment. 

(c) An ESD actuator, distinctly marked for easy recognition with a permanently affixed, legible sign, shall be 
provided near the dispenser, vehicle unloading facility and in sales/control room.  

(d) The maximum delivery pressure at the fuelling nozzle shall not exceed the maximum allowable working 
pressure of the vehicle fuel tanks. 

(e) (i) Hose or arms shall be equipped with a shutoff valve at the fuel end and a breakaway device to minimise 
release of liquid and vapour in the event that a vehicle pulls away while the hose remain connected. 

(ii) Such a device shall be installed and maintained in accordance with the OEM component manufacturer’s 
maintenance/safety instructions. 

  (iii) A breakaway device shall be arranged to separate using a force not less than 102 kgf and not greater than 
125 kgf where applied in any direction that the vehicle would move. 

(f)  The hose shall be secured to protect it from damage when not in use. 

(g) (i) Where a hose or arm of nominal 76 mm diameter or larger is used for liquid transfer or where one of 
nominal 100 mm diameter or larger is used for vapour transfer, an emergency shutoff valve shall be installed 
in the piping of the transfer system within 3.1 m from the nearest end of the hose or arm. 

(ii) Where the flow is away from the hose, a check valve shall be permitted to be used as the shutoff valve. 

  (iii) Where either a liquid or vapour line has two or more legs, an emergency shutoff   valve shall be installed 
either in each leg or in the feed line before the legs. 

(h) The OEM manufacturer’s instructions shall be posted near the dispenser. 

(i) Operating instructions identifying the location and operation of emergency controls shall be posted 
conspicuously in the facility area. 

(j) LNG fuelling facilities transferring LNG during the night shall have permanent, adequate lighting at points of 
transfer and operation. 

(k) The transfer of LNG into vehicular onboard fuel containers shall be performed in accordance with the onboard 
tank and refuelling component OEM manufacturer’s instructions. 

(2) Vehicle Fuelling Connector: 
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(a) A fuelling connector and mating vehicle receptacle shall be used for reliable, safe, and secure transfer of 
LNG or gas vapour to or from the vehicle, with minimal leakage. 

(b) The fuelling connector either shall be equipped with an interlock device that prevents release while the line 
is open or have self-closing ends that automatically close upon disconnection. 

(3) Installation of Emergency Shutdown Equipment (ESD): 

   (a) ESD shall be provided near to the dispenser, LNG unloading facilities and sales / control room. 

   (b) Instrumentation for LNG fuelling facilities shall be designed so that, in the event of a power or 
instrumentation failure, the system goes into a fail-safe condition until the operators either reactivate or 
shut down the system. 

    (c) All ESDs shall be manually reset. 

SECTION 5 

NON FUELING FACILITIES IN LNG OR LCNG STATIONS 

Non fueling facilities like small convenience stores, service station, ATM, PCO, whenever provided, shall be 
beyond safety distance mentioned in this schedule. In addition a minimum distance of 10 meter from the 
LNG/LCNG dispensers shall be maintained. The accessibility to such non fuelling facilities shall not be 
through operational area.  While providing such facilities, factors like degree of congestion in the premises, 
easy entry and exit of the vehicle coming for refueling and easy maneuverability of LNG road tanker while 
moving out of the premises in the event of emergency shall also be taken into consideration.   

SECTION 6 

BOIL OFF GAS MANAGEMENT 

When LNG station is being set up, the capacity of storage tank may be optimized so as to minimize the BOG 
venting. For effective BOG management, the operator may use the gas to avoid venting with the approval of 
the Chief Controller.  

SECTION 7 

RECOGNITION OF AUTO LNG INSTALLER 

A. The company intending to install LCNG/Auto LNG dispensing station shall meet the following criteria for 
considering recognition by the Chief Controller. It shall -  

(i) be proprietary firm or partnership firm or private limited company or limited company; 

(ii) possess adequate tools and machinery to execute installation work; 

(iii) possess ISO certification;  

 (iv) have sufficient in-house specialists well conversant with- 

 (a) installation of LCNG or Auto LNG equipments, their operations, maintenance and training of personnel; 

(b) LCNG or Auto LNG regulations and the hazards associated; 

(c) codes of practice relating to setting up LCNG or Auto LNG stations; 

(d) interpretation of drawing and schemes as far as relevant for the execution of the work; 

(v) strength of the personnel engaged by the firm or company shall be in agreement with the number of stations 
proposed to be installed or maintained; 

(vi)  have professional administration and organisation with clear levels of responsibility; 

(vii) take responsibility for the development of professional skills of its personnel; 

(viii) take responsibility of operations, periodic maintenance and breakdown maintenance in the stations and enters into 
a legal agreement with its dealers in this respect for specific period; 

B. Procedure for granting recognition of LCNG or Auto LNG installer: 

(i)           Any organisation intending to be recognised as LCNG or Auto LNG dispensing station installer shall 
submit application giving details of their company’s credentials with regard to their experience in the field 
of installation & maintenance of LCNG or Auto LNG dispensing station to the Chief Controller.  

(ii) Every application shall be accompanied by a scrutiny fee as specified in Part B of Schedule I.  
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(iii) The Chief Controller shall within a period of ninety days from the date of receipt of the application 
either–  

(a) prima facie after having satisfied himself with regard to competence and professional ethics, for 
recognition of the applicant as a LCNG/Auto LNG dispensing station installer, as the case may be, 
shall call the applicant along with his technical team for an interview by a team of officers nominated 
by Chief Controller for assessing the technical and practical knowledge and capability of the applicant; 
or  

(b) if the applicant does not prima facie meet the requirement for recognition shall reject the application 
with reasons; or 

(iv) (a) if the applicant in the interview conducted under this rule is found to have adequate knowledge and 
capability for the recognition applied for, the Chief Controller shall grant the recognition under the rules. 

  (b) in case any applicant is not found suitable, the Chief Controller shall reject the application specifying the 
reasons.  

(v)    initially the recognition granted under clause (iv) shall be valid for a period of one year. Subsequently, based 
on performance report, validity of recognition may be renewed for a further period of two years. 

(vi) Chief Controller may revoke or suspend recognition granted to the installer if the installer does not full-fill 
the obligations as mentioned in this Schedule. 

(vii) the Chief Controller may after giving an opportunity to the installer of being heard, may revoke the 
recognition- 

(a) if he has reason to believe that the installer, has violated any condition stipulated in the letter of 
recognition or has acted in a manner inconsistent with the intent or the purpose of these rules; or 

(b) for any other reason to be recorded in writing. 

SECTION 8 

EMERGENCY PLAN 

Every LCNG or Auto LNG dispensing station shall have a written emergency plan in place to control the hazards from 
serious auto LNG leakage or fire. This plan shall contains instructions for emergency shutdown of the station, warning to 
customers and other people in the surrounding, calls for assistance, usage of fire fighting equipments among others. The 
plan shall be tested from time to time for evaluation of its adequacy and shall be updated and modified as required”. 

12. In the said rules, after “Form LS-1B”, the following Form shall be inserted, namely:- 

“FORM LS-1C 

(See rules 50, 51, 54 and 55) 

LICENCE TO STORE AND DISPENSE AUTO LNG IN AUTO LNG DISPENSING STATION AS AUTOMOTIVE 
FUEL TO MOTOR VEHICLES. 

 

Licence No :_____________________     Fee Rs. ________________ 

 Licence is hereby granted to ____________________________________________ for storage of auto-LNG in 
the cryogenic pressure vessels indicated below in the premises described below and dispensing of auto-LNG/ LCNG as 
automotive fuel to motor vehicles, subject to the provisions of the Indian Explosive Act, 1884 (4 of 1884) and the rules 
made there under and to the further conditions of this licence. 

The licence shall remain in force up to the 30th  day of September 20____________. 

 

 The _____________20  Chief Controller of Explosives /Controller of Explosives  

 

Vessel No. Water capacity in cubic meter Quantity of auto-LNG granted in Kgs 
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DESCRIPTION OF LOCATION AND FACILITIES OF THE LICENSED PREMISES 

 
 The  licenced  premises, the layout, boundaries and other particulars of which are shown in  
the attached approved plan No.                                                            dated _____________ are situated at 
(address)_________________________________________________________and consists( in addition to storage 
vessels mentioned above)  of :- 
 

(i)____________________numbers dispensers, make________________ 

(ii)other facilities_________________________ 

 

SPACE FOR ENDORSEMENT OF RENEWALS 

 

The licence shall be renewable without any 
concession in fee for five years in the 
absence of contravention of the provisions 
of the Indian Explosives Act, 1884 or Static 
and Mobile Pressure Vessels (Unfired) 
Rules, 2016 framed there under, or of the 
condition of the licence. 

Date of Renewal Date of Expiry Signature and Office Stamp 
of the Licensing Authority 

 
This licence is liable to be cancelled if the licensed premises are not found conforming to the description and conditions 
attached hereto and for contravention of any of the rules and conditions of this licence and the holder of this licence is 
also punishable under the Act.  

CONDITIONS 

1. The licensed premises shall conform to the description of location and facilities and to the approved plan, as 
mentioned on the body of the licence. 

2. The licensed premises shall be used only for the purpose it is licensed for. 

3. Every licensed premises under these rules shall have prominently marked thereon the number of the licence held 
for it. 

4. The emergency telephone numbers of local fire service, police and the principal marketing company or supplier 
of the compressed gas, and emergency instructions shall be conspicuously displayed in the licensed premises. 

5. Auto-LNG shall be stored only in one or more pressure vessels installed aboveground, as per provisions of these 
rules. 

6. The storage vessel, pumps, dispenser, piping and other fittings shall be of a design suitable for auto-LNG. 

7. Storage vessels shall not be installed within any building or shed. 

8. A hard stand for parking the tank-truck for the purpose of unloading auto-LNG into the storage vessels shall be 
provided as per rules. 

9. The facilities and equipments of the licensed premises shall meet the safety distance requirements as specified in 
Schedule IV. 

10. Auto-LNG shall be dispensed only into those containers of motor vehicles, which are approved by the Chief 
Controller, and have passed the periodic statutory tests under Gas Cylinders Rules, conducted by a testing 
station recognised by the Chief Controller. 

11. The dispenser used for dispensing auto-LNG shall conform to Schedule-IV and a specification approved by the 
Chief Controller. 

       12. All piping and fittings shall conform to Schedule-IV. 

13. No person shall enter or cause to repair or repair either by the use of fire, welding, hot riveting or brazing any 
vessel used for the storage of flammable gas unless it has been thoroughly  cleaned and gas-freed or otherwise 
prepared for safely carrying out such hot work and certified in writing, by a competent person. 

14. The operation of the licensed premises shall be under the supervision of a person  having knowledge of the 
equipments used in the premises and trained in handling compressed gas, and other operators shall be conversant 
with the hazards associated with the LNG, compressed gas and fire fighting operations. 
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15.    Auto-LNG shall not be filled into or removed from the vessel except by means of transfer facilities shown in 
the approved plan attached to the licence. 

16.    Smoking, naked lights, lamps, source of fire or any other stimulant capable of igniting flammable vapours shall 
not be allowed inside the premises. Every person managing or employed on or in connection with licensed 
premises shall abstain from any act whatsoever which tends to cause fire or explosion and which is not 
reasonably necessary and to the best of his ability, shall prevent any other person from doing such act. 

17.    The vessel shall not be filled between the hours of sunset and sunrise without written permission from the chief    
controller. 

18.  All electrically equipment such as motors switches, starters, etc, used for transfer of LNG shall be of flameproof 
construction conforming to IS/IEC 60079-1 to 11 or of a type approved by Chief Controller. 

19. At least two numbers of nine kilograms capacity dry chemical type fire-extinguishers shall be provided near the 
tank-truck unloading area and one number similar extinguisher shall be provided near each dispenser and 
transfer pump location.  In addition, fire fighting facilities specified in Schedule IV shall be provided. 

20. During the period of unloading of LNG from tank-truck to the storage vessels dispensing operation to the 
vehicles shall not be carried out. 

21. The emergency telephone numbers of local fire service, police and the principal marketing company, and 
emergency instructions shall be conspicuously displayed in the licensed premises. 

22. All valves on the vessel and pipelines in the premises shall be permanently marked in a manner clearly indicating 
the direction of opening and closing. 

23. Free access to the licensed premises shall be given at all reasonable times to any of the officers specified in Rule 
70 and every facility shall be afforded to such officer for ascertaining that the rules and the conditions of this 
licence are duly observed. 

24. If the licensing authority calls upon the holder of a licence by a notice in writing to execute any repairs in the 
licensed premises which are, in the opinion of such authority, necessary for the safety of the premises, the holder 
of the licence shall execute the repairs within such period as may be specified in the notice. 

25. Any accident, fire, explosion or untoward incident occurred within the licensed premises shall be immediately 
reported to the Chief Controller, Controller, nearest police station and District Magistrate by quickest mode of 
communication.”. 

[F. No. 2(1)2017-Expls] 
 

SHAILENDRA SINGH, Jt. Secy. 
 

Note :    The principle rules were published in the Gazette of India, Extraordinary, Part-II, Section 3, Sub-section (i) 
vide notification number G.S.R. 1109(E), dated the 1st December, 2016. 
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